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UN DISTRIBUIDOR CONFIABLE,
INTEGRAL E INDISPENSABLE,
ENFOCADO EN SATISFACER LAS
NECESIDADES Y SUPERAR LAS
EXPECTATIVAS DE NUESTROS CLIENTES
TENIENDO COMO FUNDAMENTO
NUESTRO PRINCIPAL RECURSO LA
CALIDAD HUMANA.




ACEROS Y METALES
LA DIVINA S.A. DE G.V.

EMPRESA LIDER NACIONAL EN LA DISTRIBUCION DE ALUMINIO,
LATON, COBRE, BRONCE, ACEROS INOXIDABLES, ETC.

ACEROS ESPECIALES PARA INGENIERIA Y PRODUCTOS ESPECIALES

MAS DE 15 ANOS DE EXPERIENCIA, HABLAN DEL SERIO COMPROMISO
CON LA CALIDAD Y SATISFACCION DE NUESTROS CLIENTES.

LAS ALIANZAS CON NUESTROS PROVEEDORES DE RECONOCIDO
PRESTIGIO NACIONAL NOS PERMITEN MANTENER UN OPTIMO
NIVEL DE INVENTARIO Y PRECIOS ALTAMENTE COMPETITIVOS.
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BARRAS HUECRAS

"“"--"“ \ Utilizado en grandes aplicaciones mecanicas como son rodillos, engranes,
vastagos, cilindros, ejes y piezas de maquinaria en general. Su principal

uso se da en la industria automotriz, sin embargo, su uso también se
da en otros ramos industriales.

Tenemos el mas amplio catdlogo de medidas en Barras Huecas de Acero
al Carbono, Aceros Aleados y Aceros Inoxidables.

ACEROS AL CARBON Y ALEADOS

oD Pesc AproxXimado
32 20 3.9
36 16 6.4
36 20 5.5
36 25 41
40 20 5.1
40 25 6.7
40 28 5
45 20 10.8
45 25 9.5
45 28 Fay
45 32 6.4
50 25 12.4
50 30 10.8
50 32 9.7
50 35 8.8
50 36 8
56 28 14.5
56 36 12.1
56 40 10.1
63 32 18.5
63 40 14.9
63 50 0.4
71 36 23.5
71 43 19
71 56 12.2
75 40 25.3
75 50 19.7
75 60 12.9
80 40 30.1
80 50 24.5
g0 53 15.5
85 43 32.6
85 55 26.4
85 67 17.4
o0 50 35.1




ao 63 26

ao 71 19.4
a5 50 40.8
05 67 28.6
05 75 21.5
100 56 48.2
100 71 31.2
100 80 22.8
106 26 20.6
106 71 38.8
106 80 30.5
112 63 h3.7
112 80 38.7
112 a0 28.2
118 653 £2.3
118 g0 47.3
118 1 36.8
125 7 66.2
125 a0 47.3
125 100 35.6
132 71 77.5
132 ao 58.96
132 106 39.5
140 80 82.9
140 100 60.4
140 112 44.7
150 80 100.7
150 106 70.9
150 125 43.8
160 90 109.4
160 112 82

160 132 51.9
170 118 04.2
170 140 59.2
180 125 105.4
180 150 63

190 132 117.5
190 160 67.1

200 140 128.2
200 160 01.2
212 150 141.3
212 170 101.8
224 160 154.6
224 180 122.6
236 170 168.7
236 190 124.3
250 180 189.6
250 200 142.7




BARRAS HUECAS ACERO INODXIDABLE

Pesc Apreximade

40 20 8
40 25 6.6
40 28 5.6
45 20 10.8
45 28 8.4
45 32 6.0
50 25 12.5
50 32 10
50 36 8.2
56 28 15.7
56 36 12.5
56 40 10.5
63 32 19.7
63 36 17.2
63 40 16
63 50 10.2
71 36 25
71 40 22.1
71 45 20.4
71 56 13.2
75 40 27
80 40 32
80 45 28
80 50 26.4
80 63 16.9
85 45 34.5
90 50 37.6
a0 56 32.3
90 60 28.2
a0 71 21.2
95 50 43.2
100 56 46.1



100 63 39.3
100 71 33.9
100 a0 25.1
106 26 54.2
106 63 A7
106 71 421
106 &0 33.3
112 03 57.6
112 71 48.9
112 &0 A2
112 a0 31
118 63 05.6
118 71 57.7
118 &80 a1.2
118 a0 40.2
125 71 1.1
125 50 00.2
125 an 51.5
125 100 39.2
132 71 52.9
132 80 71.6
132 Qo 63.5
132 106 A43.1
140 g0 88.7
140 a0 751
140 100 65,7
140 112 4971
150 &0 104.4
150 95 87.7
150 106 744
150 125 A47.8
160 112 86.5
160 122 1.8
160 132 56.6
170 118 a9.1
170 130 80.4
170 140 64.3
180 125 11
180 140 86.2
180 150 68.9
1490 132 123.6
1490 150 9z
1490 160 73.5
200 140 132.2
200 150 116.5
200 160 98.4
212 130 182.3
212 170 109.7
224 140 199.1
224 180 121.6
236 150 216.5
236 190 134.2
250 200 153.7




Propiedades mecanicas

CORTE FATIGA

RESISTEMCIA A LA TENSION Kgimm® DUREZA MODULD
Kg/mm? Kg/mm?
ALEACION ESFUERZOD DE PUNTO ELOMGACION
o RUFTURA CEDENTE | Porcentaje en 50.8 mm BRINELL MODULO DE
TEMPLE P! ESFUERZO | LIMITEDE | ELASTICIDAD
PRiiAE ALCORTE | ENDURE-
MM MAK Bl P:-It?: J-. :'"'Iﬁfr'? Dh;lfff;.:m L EINE ol

L
1060-0 & 10 2 43 - 19 5 2 10,0 m
1060-H12 8 1" & 16 - 23 & 3 10.0 U
1060-H14 9 12 7 12 - 26 7 4 100 (s
1060-H16 10 13 8 8 - 30 7 = 100 ~M
1060-H18 11 - 9 & - 35 8 5 10.0 u
1100-0 g 1" 25 35 45 23 & 4 100 @
1100-H12 10 13 8 12 25 28 7 4 100 E
1100-H14 11 15 10 9 20 32 8 5 10.0
1100-H16 13 17 12 & 17 38 9 & 10,0 ol
1100-H18 15 — — 5 15 44 9 6 10.0 v
1350-0 6 10 — — - —_ 6 — 10.0 fja:
1350-H12 ] 12 — — — _ ] — 10.0 _g
1350-H14 10 13 - — — —_ 7 — 10.0
1350-H16 11 15 — — — —_ 8 — 10.0 E
1350-H19 13 — — — — —_ 11 5 10.0 il
2011-T2 33 — 28 — 15 95 22 13 10.2 ]
2011-T& 41 — 32 12 100 25 13 10.2 =
2014-0 —_ 22 11 — 18 45 13 9 10.6 =
2014-T4, T 451 38 — 21 — 20 105 27 14 106
2014-Ts, T 651 46 — 39 - 13 135 30 13 106
2014-0 = [ 10 21 = = 13 = 105
2014-13 39 — 24 20 — — 26 — 105 D
2014 -T4, T451 41 — 25 22 - — 26 — 105 Al R
2014 -T6, T651 L — 39 10 - — 29 — 105
2017-0 —_ 25 - - 22 45 13 9 105 Z
2017-T4, T451 39 — 23 —_ 22 105 27 13 105 e
2018-T61 43 —_ 33 - 12 120 27 12 108
2024-0 —_ 23 11 20 22 47 13 9 106 E
2024-T3 45 - 30 18 - 120 29 14 10.6
2024-T4, T351 45 — 28 20 19 120 29 14 10.6 J'
2024-T3617 51 — 28 13 130 30 13 10.6
2024-0 —_ 21 10 20 — —_ 13 — 10.6 —I
2024-T2 42 — 27 18 - —_ 28 — 10.6
2024-T4, T351 41 — 25 19 — —_ 28 — 10.6 ﬂ
2024-T361 7 45 — 34 11 — — 29 — 106
2024-T81, TB51 46 — 39 & — — 28 — 106
2024-T8617 49 — 45 & — — 30 — 106
2025-T6 41 - 26 — 19 110 25 13 10.4
2036-T4 35 —_ 20 24 - - - 13 103
2117-T4 34 — 17 - 27 70 20 10 103
2124-T851 49 - 45 - 8 — - - 106

2218-T72 34 - 26 - 11 95 21 - 10.8




Propiedades mecanicas

CORTE FATIGA

RESISTENCIA A LA TEMSION Kg/mm? oureza  SOMTE | FRTISR | mbouLo
ALEACION ESFUERZOIDE | PUNTO ELONGACION Cases
¥ RUPTURA CEDENTE | PorcentajeenSOEmm | grnelL | . i
TEMPLE i ESFUERZDH LIMITE DE =k
. SO0KE | ) CORTE | EMDURE-
[ 5118 FAX MIN I-".'::-IFE.:‘I: k- E‘;E“‘:“:‘T HICIAL CIMIENTO ':SI 5 ”:I
LEEmm
2219-0 e 23 1 18 i = i i 106
2219-T42 —_ — — 20 — —_— —_ — 10.6 Ty
2219-T31.T351 32 — 20 17 = = — - 106 o
2219-T37 34 — 26 11 — —_ — — 106 w
2219-Te2 3B — 25 10 - — — 1 106 e
2219-TB1, T8S1 | 44 = 32 10 i — - 1 106 C
2219-T87 45 = 36 10 2 = 1 106 it
2618-T61 45 = 38 B 10 115 27 3 10.8 L
3003-0 10 13 a5 30 40 28 8 5 10.0 v
3003-H12 12 18 B 10 20 35 ] [ 10.0 E
3003-H14 14 18 12 B 16 40 10 [+ 10,0
3003-H1e 17 21 15 5 14 47 11 7 10,0 Ty ]
3003-H18 19 — 17 4 10 55 11 7 10,0 @
3003-0 g 13 3 0 40 = B BT 10.0 oD
3003-H12 1 15 B 10 20 — 8 i 10.0 o
3003-H14 13 18 1 B 16 = 10 S5 10.0 o
3003-H1e 16 20 14 5 14 —_— 11 — 10,0 Q
3003-H18 1R — — 4 10 — 11 — 10,0 —
3004-0 15 20 B 20 25 45 11 10 10,0 O
3004-H32 20 25 15 10 17 52 12 11 10.0 o
3004-H34 23 77 18 12 63 13 11 10.0 -
3004-H36 25 29 20 5 9 70 14 11 10,0 o
3004-H38 27 — 22 5 5] T 15 1 10.0
3004-0 5 20 o] 20 25 —_ 11 — 10,0
3004-H32 g 24 14 10 17 —_ 12 —_ 10,0
3004-H34 22 26 17 g 12 — 13 — 10.0
3004-H36 24 28 19 5 g — 14 — 10,0 D
3004-H38 26 = = 5 6 = 15 = 10.0 e
3105-0 0 15 4 24 i3 — 8 iz 10.0
3105-H12 3 18 1 7 = i 10 = 10.0 Z
3105-H14 5 | 20 13 5 = — 11 = 10.0 daly.
3105-H1e B 23 15 4 — —_— 11 — 10.0
3105-H18 20 — 17 3 — _— 12 — 10,0 E
3105-H25 16 — 13 B — 11 — 10,0
4032-Te 359 — 33 — g 120 27 — 11.4
5005-0 1 15 4 25 — 28 8 — 10.0 :
5005-H12 13 17 10 10 — = 10 = 10.0
5005-H14 15 19 12 5 = = 10 i 10.0 IS
5005-H16 17 21 14 5 ziz — 1 i 10.0 -'-.".'.'.']:
5005-H18 19 | — — 4 — — 11 — 100
5005-H32 12 16 B 11 — 36 10 — 10,0
5005-H34 14 18 11 2 = 41 10 e 10.0
5005-H36 16 20 13 3] — 45 11 — 10,0
5005-H38 iR | o - 5 s 51 11 - 10.0
5050-0 13 17 4 24 = 36 1 B 10.0
5050-H32 15 20 11 9 — 46 12 ] 10,0
5050-H34 18 22 14 B — 53 13 ] 10,0
5050-H36 19 23 15 7 EE 58 13 10 10.0
5050-H38 20 — — 5] -— 63 14 10 10.0




Propiedades mecanicas

CORTE FATIGA

RESISTENCIA A LA TENSIGN Kg/mm? DUREZA MODULO
KEfmm? Kg/mm?®
ALEACION ESFUERZO DE FUNTO ELONGACION
¥ RUPTURA CEDENTE = Porcentaje en S0.6 mm BRINELL : MGI?UITU -
TEMPLE 500 Kg I:E-I'..!I-_I!.{U LiniTEDE | ELASTICIDAD
— PRLUERA AL CORTE ~ EMDURE-
MIN MAX MM :E"eri .Fi:F-nf.. D-.:E-fFl E,E?--n IMICIAL CIMIENTD sy
5052-0 18 22 7 25 30 a7 13 1" 10.2
5052-H32 22 27 16 12 18 &0 14 12 10.2 n
5052-H34 24 29 18 10 14 68 15 13 10.2 3]
5052-H36 26 31 20 8 10 73 16 13 10.2 U
5052-H38 27 = £ 7 8 77 17 14 10.2 c
5056-0 30 — 15 - 35 65 18 14 103 ‘o
5056-H18 44 — 41 — 10 105 24 15 103 ]
5056-H38 42 — 35 — 15 100 23 15 10.3 Q
5083-0 27 35 12 — 22 — 18 — 103 E
5083-H321, 31 39 34 — 16 — — 16 10.3
5086-0 25 31 10 22 — — 16 — 10.3 Py
5086-H32, 28 33 20 12 — — — — 10.3 Q
5086-H34 31 36 24 10 — — 19 — 10.3 i ]
5086-H112 25 — 10 14 — — — — 10.3 m
5154-0 21 29 8 27 — 58 15 12 10.2 g &)
5154-H32 25 30 18 15 — 67 15 13 10.2 )]
5154-H34 27 32 20 13 — 73 17 13 10.2 R
5154-H36 30 34 23 12 — 78 18 14 10.2 o
5154-H38 32 — 25 10 — a0 20 15 10.2 o
5154-H112 21 — 8 25 = 63 = 12 10.2 r
5252-H25 22 27 — 11 — 68 15 — 10.0 B
5252-H38, H28 27 — — 5 — 75 16 — 10.0
5254-0 21 29 8 27 — 58 15 12 10.2
5254-H32 25 30 18 15 — 67 15 13 10.2
5254-H34 27 32 20 13 — 73 17 13 10.2 D
5254-H36 30 34 23 12 — 78 18 14 10.2 —_—
5254-H38 32 — 25 10 — a0 20 15 10.2
5254-H112 21 — 8 25 — 63 — 12 10.2 Z
5454-0 22 29 8 22 — 62 16 — 10.2 R
5454-H32 25 31 18 10 — 73 17 — 10.2
5454-H34 27 33 20 10 — a1 18 — 10.2 E
5454-H111 22 — 12 14 — 70 16 — 10.2
5454-H112 22 — 8 18 — 62 16 — 10.2
5456-0 28 37 12 — 24 — — — 10.3 :
5456-H112 29 — 13 — 22 — — — 103 |
5456-H321, 31 39 22 — 16 g0 21 — 103
5457-0 11 15 4 22 — 32 & — 10.0 -"-:t
5457-H25 18 16 16 12 — 48 11 — 10.0
5457-H38, H28 21 19 4 4] — 55 13 — 10.0
5652-0 18 22 7 25 30 ay 13 11 10.2
5652-H32 22 27 16 12 18 &0 14 12 10.2
5652-H34 24 29 18 10 14 5] 15 13 10.2
5652-H36 26 31 20 a8 10 73 16 13 10.2
5652-H38 27 — 23 7 & 77 17 14 10.2
5657-H25 14 20 — 12 — an & — 10.0

5657-H38, H28 15 21 —_ 7 —_ 50 11 — 10.0




Propiedades mecanicas

RESISTENCIA A LA TENSION Kgimm? DUREZA EEA EATIGR MODULO

Kg/mm?* Kg/mm?*
ALEACION PUNTC

ESFUERZD DE
Y RUPTURs | CEDENT pDE;_I;S::E :f,lfs rim — MBDULO DE
TEMPLE . sookg | OTWERZO | LIMITEDE | ELASTICIOND
" AL CORTE EMDLIRE-
&1 MAN AR .j’l:":l:'l;:- E I :le.E?:,r, LLnE SR bl
fisren

6061-0 — 15 5 25 30 30 8 3 10.0
6061-T4, 7451 21 — 11 2 25 &5 17 10 10.0
6061-T6, TES1 = 30 — 25 12 17 g5 21 10 10.0 o
6061-0 — 14 ) 25 — = 8 = 10.0 B
6061-T4, 7451 19 - 10 22 — — 15 — 10.0 b
6061-T6, TE51 = 30 = 25 12 — — 19 = 10.0 o
6063-0 g 5 = = = 25 7 3 10.0 N
6063-T1 15 g 14 20 3 42 10 3 10.0 v
6063-T4 18 g 15 i) == = = o 10.0 w
6063-T5 19 15 8 12 - &0 12 7 10.0 =
6063-T6 25 22 8 12 = 73 15 7 10.0
6063-T83 26 25 B g — B2 15 s 10.0 T,
6063-T831 21 19 7 10 — 70 13 = 10.0 L
6063-T832 30 27 8 12 = g5 19 - 10.0 ]
6066-0 15 = 5 = 18 43 10 = 10.0 pt
6066-T4, T451 = 37 = 21 — 18 50 20 - 10.0 P
6066-T6, TES1 = 40 = 37 = 12 120 24 11 10.0 Y
6070-T9 39 36 10 — — 24 10 10.0 ALl
6101-H111 10 = ) — — — — - 10.0 =1
6101-T6 23 = 20 15 (8] - 71 14 = 100 o
6262-T9 41 £ 39 = 10 120 25 9 10.0 b
6351-T4 25 E 15 20 T = = = 10.0 o
6351-T6 32 = 29 14 = g5 20 = 10.0
6463-T1 15 = 9 20 — 42 10 7 10.0
6463-T5 19 = 15 12 = &0 12 7 10.0
6463-T6 25 = 22 12 — 74 15 7 10.0
7049-T73 53 - 46 = 12 135 31 = 10.4 D
7049-T7352 53 s a4 — 11 135 30 — 10.4
7050-73510 — — — — — — — —
T73511 51 s a4 — 12 i i L 10.4 Z
7050-T7450¢10) 54 e 48 - 11 = 31 i 10.4
7050-T7651 56 e 50 e 11 = 33 L 10.4 TR
7075-0 23 = 11 17 16 &0 15 = 10.4
7075-T6, T651 = 58 = 51 11 11 150 3z 16 10.4 2
7075-0 22 = 10 17 - i 15 it 10.4
7075-T6, T651 = 54 — a7 11 — = 22 e 10.4 )
7175-T74 54 = a6 = 11 135 30 16 10.4
7178-0 23 I 11 15 16 = = o 10.4 il
7178-T6, T651 | 62 = 55 10 11 = = = 10.4
7178-T76, 58 = 51 — 11 — — = L103 ':]:
7178-0 23 - 10 16 = = = e 10.4
7178-T6,T651 57 e 50 10 - - - - 10.4
7475-T61 58 = 50 11 = o = B2 10.2
7475-T651 60 W 52 — 13 - - 0 10.4
7475-T7351 51 — 43 — 13 — — — 10.4
7475-T761 53 i a6 12 — — — a2 10.2
7475-T7651 54 = 47 = 12 = = 2 10.4
7475-T61 53 = a6 11 = = = = 10.2
7475-T651 50 = 43 12 = = = = 10.2

8176-H24 12 — 10 15 — — 7 — 10.0




Composicidn quimica de las aleacidnes

ALEACION
L)

1050
1060
1100
1145 m)
1M75m
1200
1230 (n
1235
1345
1350 18

201
2014
2017
2018
2024
2025
2036
2117
2124
2218
2219
2319
2618

3003
3004
3005
3105

4032
4043
4045 111
4047 11
4145 (1)
4343 i11)

5005
5050
5052
5056
5083
S086
5154
3183
5252
5254
5356
3454
5456
5457
5554
3358
5652
5654
5657

SILICIO
51

0.25
0.25
0.95 si-re
0.55 ke
'ﬂ.'l r.'} Geks
1.00 5+re
0.705+F
(.65 5ere
0.03
0.10

0.40
0.50-1.2
0.20-0.8
0.9
0.50
050.1.2
0.50

0.8
0.20

0.9
0.20
0.20
0.10-0.25

0.6
0.30
0.6
0.6

11.0-135
4.5-6.0
9.0-11.0
11.0-13.0
9.310.7
6.5-8.2

0.30
040
0.25
0.30
0.40
0.40
0.25
0.40

0.8
0.45 sisre
0.25
0.25
0.25
(.08
0.25
0.25
0.40 si+re
0.45 si-ke
.08

FIERRCY

050
1.0
0.50

n
.

030
1.0
030
0.30
0513

0.7
0.7
o7
07

1.0
0.8
0.8
0.8
08
0.8

o7

0.7

.40
040
.40
0.50
040
.40
0o
.40
040
040
010
.40
040

010

COERE
cu

05
0.05
0.05-020
0.05
0.0
0.05
0.0
005
0.10
0.05

5.0-6.0
39-5.0
3545
3545
3849
39-5.0
2230
2230
3849
3545
5.8-6.8
5.8-6.8
1.9-2.7

0.05-0.20
0.25
0.30
0.30

0.50-1.3
0.30
0.30
0.30
3347
0.25

020
020

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.05
0.10
0.10
0.10
0.20
0.10
0.10
0.04
0.05
0.10

MANGANESD
PN

0.05
0.03
0.05
0.05
0.02
0.05
0.05
0.05
0.05
0.01

0.40-1.2
0.40-1.0
0.20
0.30-0.9
0.43-1.2
0.10-0.40
0.20
0.30-0.9
0.20
0.20-0.40
0.20-0.40

1.0-1.5

1.0-1.5

1.0-1.5
0.30-0.

0.05
0.05
0.15
0.15
R

0.20

0.10

00
0.05-0.20
0.43-1.0
0.20-0.7
00
0.50-1.0
0.10

0.1
0.5-020
0.50-1.0
0.50-1.0
015045
0.50-1.0
0.50-1.0
0.0

0.0

0.03

MAGHESID
MG

0.05
0.03

0.05
0.02

0.05
0.05
0.05

0.20-08
0.40-0.8
04509
1.2-1.8
0.05
0.30-0.6
0.20-0.50
1.2-1.8
1.2-1.8
0.2
0.0z
1.3-1.8

0.81.3
020-0.6
0.20-0.8

0.813
0.05
0.05
0.0
0.15

0-50-1.1
1.1-1.8
2.2-2.8
4556
4.0-49
1.5-4.5
3.1-349
4.3.5.2
2228
3.1-39
4.5:5.5
2.4-3.0
47545
0.81.2
2.4-3.0
4.7-55
2228
3.1-39
0.6-1.0

CROMO
=

0.10
020

0.10
0,10
0.15-0.35
0.05-0.20
0.05-0.25
0.05-0.25
0.15-0.35
0.05-0.25
0.15-0.35
0.05-0.20
0.05-0.20
0.05-0.20

0.05-0.20
0.05-0.20
0.15-0.35
0.15-0.35

NiQUEL
Ll

TINC
ZN

0.05
0.05
.10
0.05
004
010
.10
aao
0.05
Q.05

.30
0.25
025
0.25
025
0.25
025
0.25
0.25
025
a0
010
010

010
0.25
0.25
040

025
010
010
020
020
0.20

025
0.25
010
010
025
0.25
0.20
025
0.05
020
010
Q.25
025
0.0s
0.25
025
a0
020
0.05

TITANID
Tl

0.03
.03

.03
0.02
0.05
0.03
0.06
0.03

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

0.15

0.02-0.10
0.10-0.20
0.04-0.10

020
020

OTROS
Cu TOTAL
0.03m =
A3 i —
0.0506 | 0.15
0.03m -
0.02 1w —
0.05| 015
0.03 Ll
003w o
0.03m e
00303 010
0050, | 015
0.05| 015
0.05| 045
0.05| 0.15
0.05| 0.5
0.05| 015
0.05| 045
0.05| 0.15
0.05| 0415
0.05| 018
0.050m | 0.5
0.05 e | 015
0.05| 0.5
0.05| 045
0.05| 018
0.05| 015
0.05| 015
0.05| 045
00508 | 015
0.05| 0.5
Q0506 | 015
0.05¢6 | 0.15
0.05| 0.15
0.05| 0415
0.05| 018
0.05| 0.15
005 015
0.05| 045
0.05| 045
0.05| 0.15
Q0508 | Q15
0.03m 010
0.05| 045
0.0506 | 015
0.05| 015
0.05| 045
0.02m | 0.10
0.0506 | 0.15
00506 | 035
0.05| 045
00508 | 015
0.020% | 005

ALUMINIO

99.50
G960
59.00
59.45
99.75
59.00
99.30
99.35
59.45
99.50

Resto
Hesto
Resto
Resto
Resto
Hesto
Resto
Resto
Resto
Hesto
Resto
Resto
Resto

Resto
Hesto
Resto
Hesto

Resto
Resto
Resto
Resto
Resto
Resto

Resto
Resto
Resto
Resto
Hesto
Resto
Resto
Resto
Hesto
Resto
Hesto
Resto
Hesto
Resto
Resto
Resto
Resto
Resto
Resto

- A I_ U M I N I U Composicion quimica de las aleaciones




Composicion quimica de las aleacidnes

, .
ALEACION SILICID FIERRD COBRE MANGANESD | MAGNESIO CROMO ZINC TITANIO OTROS ALUMINIG
[AAY 5l FE cu MN MG C ZN TI
I . cru TOTAL W
6003 (1 |0.3510 |06 0.10 _ 0.8 0815 035 020 | a0 0.05| 015 | Resto @
6005 0609 |035 0.10 0.10| 040-06| 0.10 0.10 0.10 0.05| 0.15 | Resto va
6053 {15) |0.35 0.10 . — 1.1-1.4 015035 | 0.10 - 0.05| 015 | Resto O
6061 0.40-0.8 |07 0.15-0.40 0.15 0.8-1.2 | 0.04-035 | 0.25 0.15 0.05| 015 | Resto W
6063 0.20-06 |0.35 0.10 ' 010| 04509 0.0 010 | 010 0.05| 015 | Resto o
6066 0.5-1.8  |0.50 0.7-1.2 0.6-1.1 0.8-1.4 | 040 0.25 0.20 0.05| 0.15 | Resto QU
6070 1.01.7 050 0.15-0.40 0.40-1.0| 0501.2| 0.10 025 | 0.5 0.05| 015 | Resto —
6101 {1z | 0.30-0.7 | 050 0.10 _ 0.03| 03508 0.03 0.10 — |o0030m| 010 | Resto Y
6105 0.61.0 [035 010 . 010 D0450.8| 010 010 | 010 0.05| 015 | Resto W
6151 0612 [1.0 0.35 020| 0450.8]015035| 025 | 015 0.05| 0.15 | Resto m v
6162 0.40-0.8 | 050 0.20 0.10 0711 0.10 025 | 010 0.05| 015 | Resto "o
6201 0.50-0.9 |0.50 0.10 0.03 0609 003 0.10 — | 003on| 0.0 | Resto U
6253 (7 [{15) [ 050 0.10 1 - 1.0-1.5 | 0.04-0.35 | 1.6:2.4 - 0.05| 015 | Resto T w
6262 0.40-08 |0. 0.15-0.40 0.15 0.8-1.2|0.04-014 | 025 | 015 | 0.056:| 015 | Resto m =
6351 0.71.3 |050 0.10 0.40-0.8| 04008 — 020 | 020 0.05| 015 | Resto U
6463 02006 |0.15 0.20 005| 04505| — 0.05 ~ 0.05| 015 | Resto - mAly
6951 0.20-0.50 |08 0.15-040 | 010| o04008| — 0.20 — 0.05| 015 | Resto - i
—
o 51
7005|035 040 0.10 | 02007| 1.041.8]006020]| 4050 |c01006 | 0osom| 015 | Resto U s
7008 m |0.10 [0.10 0.05 0.05 0.7-1.4 | 0.12:025 | 4555 | 0.05 0.05| 0.10 | Resto c O
7049 0.25 |0.35 1.2-1.9 0.20 2029 | 010022 | 7.2.82 | 0.10 0.05| 015 | Resto O =
7050 0.12 (015 2026 0.10 1526 | 004 5767 | 008 | 005@n| 015 | Resto = 5
072 |0.75i-Fe |— 0.10 0.10 nan| — 0.813 - 0.05| 015 | Resto v i am
7075 0.40 | 050 1.2:2.0 _ 0.30 21-29|0.18-028 | 5.1-6.1 | 020 0.05| 0.15 | Resto T
7175 0.15 |0.20 1.2-20 0.10 21-29|0.18-028 | 5.1-6.1 | 0.10 0.05| 0.15 | Resto O Q
7178 0.40 | 050 16-2.4 0.30 2431018028 | 6373 | 020 0.05| 0.15 | Resto 0
7475 0.10 |0.12 1.2-1.9 | 0.06 1926018025 | 5262 | 0.06 0.05| 015 | Resto £ AS)
L
— \ _ : Qo
8017 0.10 |0ss.08 |0.10-0.20 —| oot1-005| - 0.05 — | 003@n| 010 | Resto U=
8030 0.10 0.30-0.8 |0.15-0.30 — 005| — 0.05 — | 003@e| 0.0 | Resto min
8176 0.03-0.15 | 0.40-1.0 - — — - 010 — 0055 | 015 Resto
8177 0.10 |0.25-0.45 | 0.04 —| ood4012| — 0.05 — | op3@m| 015 | Resto
Tabla periddica de los elementos mas usados en nuestras lineas T
PESO ESPECIFICO PUNTO DE FUSION Z
L]
N° ATOMICO ELEMENTO siMBOLO ot s L PN
6 CARBONO C 2.62000 3500 2
12 MAGNESID Mg 1.73800 ; 6§50 :
13 ALUMINID Al 2.70200 660
14 SILICIO 5i 2.32900 ' 1410 el
15 FOSFORO P 1.82000 ’ 44
22 TITANIO Ti 4.54000 . 1650 "=E
24 CROMO cr 7.19000 1857
25 MANGANESO Mn 7.43000 1245
26 HIERROD Fe 7.86000 1535
28 MIQUEL Ni 8.90200 1453
29 COBRE Cu B.95000 1083
30 ZINC Zn 7.13300 420
47 PLATA hg 10.50000 952
50 ESTAND &n 7.31000 232
79 ORO Au 19.32000 1054
82 PLOMO Pb 11.34000 . 327.5




Tabla comparativa de los sistemas de calibracidn

CALIBRE

705
B/05
5/05
4/05
3/05
205

mmqmm.hwu-ha

B W OW oW oW oW oW oW W W W R R RMRBMRMBMRMBMPBMRBM = = 2 3 =332 =2 =3 =3
0D 00 s W e W R = D D 00 s h WA e R = DD 0 s W R = D

12.700
11.532
10.795
8.652
8.636
7.620
7.214
6.579
£.045
5.588
5.156
4,574
4,191
3.759
3.404
3.048
2,769
2413
2108
1.829
1.651
1.473
1.245
1.067
0.889
0.813
0.711
0.635
0.559
0.508
0.457
0.408
0.356
0.330
0.305
0.254
0.229
0.203
0.178
0.127
0.102
0.075
0.051

BW.G

Pulgs.

0.500
0.454
0.425
0.380
0.340
0.300
0.284
0.259
0.238
0.220
0.203
0.180
0.165
0.148
0.134
0.120
0.109
0.095
0.083
0.072
0.065
0.058
0.045
0.042
0.035
0.032
0.028
0.025
n.022
0.020
0.018
0.016
0.014
0.013
0.012
0.010
0.009
0.008
0.007
0.005
0.004
0.003
0.002

14.732
13.119
11.084
10.404
9.266
8.252
7.348
6.543
5.827
2189
4.620
4115
3.665
3.264
2.906
2.588
£.304
2052
1.829
1.628
1.450
1.290
1.151
1.024
0912
0813
0.724
0.543
0.574
051
0.455
0.404
0.381
0.320
0.287
0.254
0.226
0.201

160
142
127
114

S O e !

0.082
0.079

AW.G

Pulgs.

0.5800
0.5166
0.4600
0.4096
0.3648
0.3249
0.2893
0.2576
0.2294
0.2043
0.1819
0.1620
0.1443
0.1285
0.1144
01019
0.0907
0.0808
0.0720
0.0e41
0.0571
0.0508
0.0453
0.0403
0.0359
0.0320
0.0285
0.0253
0.0226
0.0201
0.0179
0.0159
0.0142
0.0126
0.0113
0.0100
0.0089
0.0079
0.0071
0.0063
0.0056
0.0050
0.0045
0.0040
0.0035
0.0031

U.S. Std.

mim.

12.457
11.674
10.894
10.117
9.337
8.560
7.783
7.003
8514
5228
5.837
5.443
5.057
4,569
4280
3.891
3.503
3.112
2723
2334
1.945
1.750
1.557
1.400
1.245
1.090
0.935
0.856
0.777
0.701
0.522
0.544
0.467
0.429
0.389
0.351
0.312
0.272
0.254
0.234
0.213
0.195
0.175
0,165
0.155
0.145
0.137

Pulgs.

0.4902
0.4596
0.4289
0.3983
0.3676
0.3370
0.3064
0.2757
0.2604
0.2451
0.2298
0.2145
0.1991
0.1838
0.1585
0.1532
0.1379
0.1225
0.1072
0.0919
0.0766
0.0685
0.0613
0.0551
0.0450
0.0429
0.0368
0.0337
0.0306
0.0276
0.0245
0.0214
0.0184
0.01659
0.0153
0.0138
0023
00107
0.0100
0.0092
0.0084
0.0077
0.0065
0.0065
0.0061
0.0057
0.0054

mim.

12.700
11.786
10.573
10.160
9.449
8.830
8.230
7.520
7.010
5.401
5.883
5.385
4877
4470
4084
3.558
3.251
2.946
2.642
2337
2032
1.829
1.526
1.422
1.219
1.016
0.914
0.813
0.711
0.510
0.559
0.508
0.457
0.417
0.376
0.345
0.315
0.395
0.274
0.254
0.234
0.213
0.193
0.173
0.152
0.132
0.122

SW.G.

Pulgs.

0.500
0.464
0.432
0.400
0.372
0.248
0.324
0.300
0.276
0.252
0.232
0.212
0.192
0.176
0.160
0.144
0.128
0.11e
0.104
0.092
0.080
0.072
0.064
0.056
0.048
0.040
0.036
0.032
0.028
0.024
0.022
0.020
0.018
0.0164
0.0148
0.0136
0.0124
0.0118
0.0108
0.0100
0.0092
0.0084
0.0076
0.0068
0.0060
0.0052
0.0048

Tabla comparativa de los sistemas de calibraciéon
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Tabla de equivalencias

FRACS. DECIMAL  MM. FRACS. DECIMAL @ MM. FRACS.  DECIMAL MM. FRACS. |DECIMAL| M.

1/64 | 0.01563 0.357 2764 | 042188 | 10.716 53/64 | 0.BZB13 | 21.034 2 7/ | 2.87500 | 73.025
1/32 | 0.03125 0.794 76| 043750 | 11.113 27/32 | 0.B437S | 21.431 3| 3.00000 @ 76.200
3fe4 | 0.04688 1.191 2564 | 045313 | 11.509 5564 | 0.85938 | 21.82B 3174 | 3.25000 | B2.550
116 | 0.06250 1.588 12/32 | 046873 | 11.906 Fig | 087500 | 22225 3 1/2| 3250000  88.900
564 | 0.07813 1.984 3164 | 045438 | 12.303 5764 | 0.B9063 | 22.622 3 34| 373000 | 95250
332 | 0.09375 2381 1/2| 050000 | 12700 29432 | 0.90625 | 23.019 4| 4.00000 | 101.600
764 | 010938 2778 33/64 | 051563 | 13.097 59/64 | 0.92188 | 23.416 4 1/4 | 4.25000 | 107.8950
1/8 | 012500 3175 17/32 | 053125 | 13.494 1516 | 093750 | 23.813 4 1/2 | 450000 | 114.300
964 | 014063 3.572 35/64 | 054688 | 13.891 a1/64 | 095313 | 24.200 4 374 | 475000 | 120.650
532 | 015625 3.969 8/16 | 0.56250 | 14.288 31732 | 0.96E7S | 24.606 5| 5.00000 | 127.000
11/64 | 017188 4.365 37/64 | 057813 | 14.684 63/64 | 0.O9B438 | 25.003 5 1/4 | 5.25000 |133.350
316 | DAEYS0 4.763 19/32 | 0559375 | 15.081 1 | 1.00000 | 25.400 5 1/2 | 550000 | 139.700 ()
13/64 | 020313 5.159 35/64 | 0.60938 | 15.478 1148 | 1.12500 | 2B8.575 5 374 | 5.75000 | 146.050 2v]
732 | 021875 5.556 5/8 | 062500 | 15.875 1144 | 1.25000 | 31.750 6| 6.00000 | 152.400 G
15/64 | 023438 5.953 41/64 | 0.64063 | 16.272 1 3/8 | 1.37500 | 34.925 6 1/4 | 625000 | 158.750 a3
1/4 | 0.25000 6.350 21/32| 065625 | 16.699 1142 | 1.50000 | 38.100 6 1/2 | 650000 |165.100 QO
17/64 | 026563 6.747 43/64 | 067188 | 17.066 1 5/8 | 1.62500 | 41.275 6 374 | 675000 | 171.450 f_Ei
932 | 028125 7144 11716 | 068730 | 17.463 1 344 | 175000 | 44.450 7| 7.00000 | 177.800 o)
19/64 | 0.29688 7.540 4564 | 070313 | 17.859 178 | 1.87500 | 47.625 7 1/4 | 725000 | 184150 5
56 | 0.31250 7.938 23/32| 071875 | 18B.256 2 | 200000 | 50.800 7142 | 750000 | 190.500 o
21/64 | 032813 8.334 4764 | 073438 | 18.653 2 148 | 212500 | 53.975 ¥ 34| 775000 | 196.850 ey,
11/32 | 034375 8731 3/4 | 075000 | 15.050 2 144 | 225000 | 57150 8 | 8.00000 | 203.200 L
23/64 | 035938 9.128 4964 | 076563 | 15.447 2 348 | 237500 | 60.325 8 1/4 | B.25000 | 209.550 @ Ct-
3/8 | 037500 9.525 25/32 | 078125 | 15.844 2 142 | 250000 | 63.500 & 1/2 | B.50000 | 215.900 o |
25/64 | 039063 9.922 51/64 | 0759688 | 20.241 2 5/8 | 262500 | 66.675 & 3/4 | B.75000 | 222.250 E E
13/32 | 040625 10319 13/16 | 0.81250 | 20638 2 34 | 275000 | 69.850 9| 9.00000 | 228.600 0 <t
m -
L

TEMPLE
MEDIO DURO
ALEACION
AAC

-
™
e
mary
— L)
T

Alambre
I DINMEIRR METROS APROX.  PESO APROXIMADO
MILIMETROS PULGADAS FRAC. PULG. i e
£.350 | 144 p.25000 | 11.65 | 8582
4763 | 316 018750 | 20.71 | 4.828
3.969 ‘ 5/32 0.15625 j 29.82 ‘ 3.353
3.175 148 0.12500 46.60 2.145
2.381 | 332 0.09375 | 82 87 | 1.206
1.588 | 116 | 006250 | 186.31 | 0.537




LARGO

STANDARD
3.66 M. (12 PIES)

6063 T-5
Angulos
MEDIDAS PESO APROXIMADO
MILIMETROS PULGADAS METRO TRAMO
LADOS IGUALES
1.0 X 19.0 X 3660 0.040 X 3/4 X 144 0.098 0.359
1.0 19.0 X 6100 0.040 X 3/4 X 240 0.098 0.599
1.0 X 25.4 X 3660 0.040 X1 X 144 0.133 0.485
1.0X 25.4 X 6100 0.040 X1 X 240 0.133 0.808
1.6X9.5 1716 X 3/8 0.075 0.275
16X127 1716 X 112 0.102 0.373
16X%159 1716 X 5/8 0.130 0.476
1.6X19.0 1716 X 3/4 0.157 0.575
16X 254 1716 X 1 0.212 0.776
16X31.7 1116 X 11/4 0.267 0.977
1.6X38.1 1116 X 11/2 0.321 1175 P
®)
32X127 1/8 X 1/2 0.191 0.699 S
32X159 1/8 X 5/8 0.246 0.900 )
32X19.0 1/8 X 3/4 0.301 1.102 c
32X254 178 X 1 0.410 1.501 T
32X317 178 X 1174 0.519 1.900
3.2X38.1 178 X 1112 0.627 2.295
32X508 18 X 2 0.847 3.100
48X 254 316 X 1 0.595 2.178 D
48X317 316 X 11/4 0.758 2.774 L
48X 38.1 316 X 1172 0.926 3.389
4.8X508 3116 X 2 1.250 4575 —
48X635 316 X 2172 1.578 5.775
48X76.2 3116 X 3 1.905 6.972 g
48X 101.6 316 X 4 2.573 9.417 E
6.4 X25.4 174 X 1 0.765 2.800
6.4 X38.1 174 X 1112 1.202 4399 R
6.4 X50.8 174 X 2 1.645 £.021
6.4 X63.5 174 X 2112 2.082 7.620 R
6.4 X76.2 174 % 3 2.536 9.282 =T
6.4 X101.6 174 X 4 3.387 12396
LADOS DESIGUALES
24X 95 X 19.0 | 332 % 3/8 X 3/4 0.169 | o619
3.2 X 127 X 254 18 X 12 X 1 0.300 1.098
3.2 X 127 X 317 8 X 172 X 11/4 0.356 1.303
3.2 X 127 X 38.1 8 X 142 X 172 0.409 1.497
3.2 X 19.0 X 254 VB X 344 X 1 0.356 1.303
3.2 X 190 X 38.1 U8 X 34 X 112 0.464 1.698
3.2 X 254 X 38.1 8 X1 X 112 0.519 1.900
3.2 X 254 X 50.8 8 X1 X2 0.628 2.298




REDONDA
CUADRADA

HEXAGONAL
ALECION

6061 T-6
Barras
MEDIDAS PESD
MILIMETROS | PULGADA | APROX.
METRO
6.4 1/4 0.109
7.9 5116 0.171 DIAMETRO ==
e 28 0246 MILIMETROS | PULGADAS | APROX
11.1 7/16 0.335 Apings
12.7 1/2 0.437
15.9 5/8 0.683 o - o
19.0 3/4 0.983 s sy g
;Ei ?3 : ?iz 48 3116 0.050
; ' 6.4 1/4 0.086
317 11/4 2.731
38.1 1112 3.934 ;'2 i}';ﬁ g-g;
50.8 2 6.993 : :
76.2 3 15.735 1141 7/16 0.263
12.7 112 0.343
143 9/16 0.434
159 5/8 0.536
19.0 3/4 0.772
MEDIDAS PESO 222 7/8 1.051
MILIMETROS | PULGADA | APROX. 254 1 1.373
METRO 286 11/8 1.738
37 11/4 2.146
34.9 13/8 2.596
4.8 3/16 0.056 38.1 J [ 3.089
6.4 1/4 0.095 Sl 13/4 4.205
7.9 5/16 0.147 50.8 3 5.492
9.5 3/8 0.213 63.5 2172 8.582
1| 7/16 0.290 76.2 3 12.359
12.7 1/2 0.378 88.9 312 16.281
15.9 5/8 0.591 101.6 4 21.970
19.0 3/4 0.853 114.3 41/2 27.807
223 7/8 1.158 127.0 5 34.329
25.4 1 1512 152.4 [ 49.434
28.6 11/8 1.914 177.8 7 67.573
31.7 11/4 2.364 203.2 8 37 883
38.1 112 3.404
50.8 2 6.058
76.2 3 13.627

Barras

O
=
=
ma
L
T




LARGO
STANDARD

'3.66 M. (12 PIES)

" ALEACION
6063 T-5
Canales
MEDIDAS PESO APROXIMADO
MILIMETROS PULGADAS

pnoge g dp wgd g METRO TRAMO
07 X 94 X9.4 LARGD 6.10 M 0.053 0323
07 X 124%124 LARGD 6.10 M 0.070 0.427
10X 79 X749 0.0.39 X 516 X 5/16 0.059 0216
1.0 X 90 X 9.0 0.03% ¥ 0.354 ¥ 0. 354 0.068 0.249
1.0 X 127X 127 D039 X 1/2 X 1/2 0.098 0.259
1.0 X 127% 12.7 LARGD &.10 METROS 0.008 0.598
1.5 X11.0 X 15.0 0.59 X 433 X580 0.154 0.564
16X79 X739 1116 X 5/16 X5/16 0.089 0.326
16 X 95 X 95 116 X 38 X3/8 0.109 0.399
16X 95 %95 LARGD &.10 METROS 0.109 0.665
1.6 X 127 X 127 116 X 112 X172 0.149 0.545
16 X 127 X 127 LARGD &.10 METROS D.149 0.909
1.6 X 159 X 127 116 X 5/8 X 1/2 0165 0.604
1.6 X 19.0 X 19.0 116 X 3/4 X3/4 D232 0.850
1.6 X 254 X 127 116 X 1 x1/2 0.198 0725
1.6 X 286 X 127 116 X 1148 X142 0220 0.805
24 % 127 X 127 332 X 142 % 142 0215 0.787
28 X 95 X 95 0109 X 38 X 38 0173 0.633
32X 127 X 95 18 X 142 X 38 D219 0.802
32 X127 X 190 18 X 142 X 354 0384 1.405
32 X 190 X 95 18 X 3/4 X 38 0273 0.999
32 X190 X 127 18 X 304 X 152 0.437 1.599
32 X 190 X 190 148 X 344 X 34 0328 1.200
3.2 X 254 X 127 108 X1 x 1.2 0.382 1.398
32 X 254 X 254 148 X1 0.602 2.203
3.2 X 3.7 X127 18 X114 X 172 0.437 1.599
32 X 381 X127 18 X 1142 %X 172 0.492 1.801
32 X 444 X 19.0 1/8 X 1354 X 3/4 0.656 2.401
32 X 50.8 X 127 1WEXZ X2 0601 2.200
32 X 508 X 254 118 X 2 X 0.820 3.001
3.2 X 635 X 190 148 X 2142 % 34 0.820 3.001
32 X 635 X 381 18 X 212 X 1172 1.147 4198
32X 762 X127 1EX3  X1P 0.820 3.001
32 X 762 X 159 1/8 X 3 X 5/8 0.874 3.199
32 X 762 X 354 18%3 X1 1.038 3.799
3.2 X 889 X 3B.1 1B X312 X1 172 1.365 4996
32 X 16X 381 1/8 X 4 X1 182 1475 5.299

Canales

o
s
e
s
o
T




LAMINA
ALUMINIO
ANTIDERRAPANTE
ALEACION
L 3003
Lamina aluminio antiderrapante
CALIBRE DIMENSIONES PESO APROXIMADO (KGS.)
MILIMETROS PULGS. | METROS PIES POR HOJA  POR M2 POR ML
| 1.22X2.44 axs8 | 27885 | 9367 11.428
3.17 0.125 X
| 1.22 X 3.05 4X10 | 34855 | 9.367 11.428
—_— 0100 | 122X244 | 4x8 | 22748 7.641 9.323
1.22 X 3.05 4X10 | 28435 7.641 9.323
—_— oogp | 122X244 | axs | 185639 6.262 7.639
: : 1.22 X 3.05 4X10 | 23300 6.262 7.639
| 122X244 | 4x8 | 15145 5088 |  6.207
1.60 0.063
| 1.22 X 3.05 4%10 | 18932 5.088 | 6.207

Lamina aluminio antiderrapante
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LARGO
STANDARD

3.66 M. (12 PIES)
ALEACION
Hoja pintada
CALIBRE DIMENSIONES PESO APROXIMADO
(Kgs)
B.W.G. MILIMETROS PULGS. METROS PIES POR m: HOJA
1.245 X 2.44 408%8 3.375 10.250
18 1.24 0.049 1.245 X 2.80 4.08 X 9.19 3.375 11.765 ) o
1.245 X 3.05 408X10 |  3.375 12.815 T -
T o
=,
1.245 X 2.44 408X8| 2770 8.400 e
19 1.09 0.040 1.245 X 280 4.08 X 9.19 | 2770 9.640 R
1.245X3.05 | 4.08X10| 2770 | 10.500 o O
—_—
© 5
0.914 X 2.44 axs| 1930 4300 2 gl s
22 0.71 0.028 0.914 x 3.05 3 X 10 | 1.930 5.370 4 !
Rollo pintado —
CALIBRE ANCHO DE ROLLO PESO APROXIMADO —
- —
B.W.G.  MILIMETROS  PULGS METROS PORM2  PORML
18 | 124 | 0049 | 1.245 | 3375 | 4200 WA
4
0.914 2.770 2530
19 | 1.09 0.040 | T
| 1.245 | 2770 2.445
S| 071 | 0028 | 0.914 | 1930 | 1.760

34 | 056 | 0022 | 0.914 | 1520 | 1390




TEMPLE H14
SEMIDURO
EN LAMINA
TEMPLE F

EN PLACA

ALEACION 1100

Lamina en hoja lisa

CALIBRE DIMENSIONES " PESO APROXIMADO
B.W.G. MILIMETROS |  PULGS. METROS PIES POR HOJA POR me
25.4 1.000 091x244 | 3x8 153.47 68.830
19.0 0.750 0.91 x 2.44 3xB 115.108 51.630
19.0 3/4 091%x305 | 3x10 1435 51.630
12.70 0.500 0.91 x 2.44 3xB 76.762 34.420
12.70 12 0.91x305 | 3x10 9580 34.420
9.53 0375 0.91 x 2.44 3xB 57.560 25.810
9.50 R 0.91%x305 | 3x10 718 25.810
0.91 X 2.44 3X8 36.530
0.91 X 3.05 3X10 45.663
4 6.05 0.238 1.22 % 3.05 4%10 60.950 16.380
1.22 % 3.66 4%12 73.140
0.91 X 2.44 3X8 31.155
0.91 X 3.05 3X10 38,044
8 318 0.203 1.22 X 3.05 4% 10 51.082 13,970
1.22 X 3.66 4%12 62.379
] 8 0.91 X 2.44 3XB 25 335
0.91 X 3.05 3X10 31.668
2 &1 0.14% 1.22 % 3.05 4%10 42271 11380
1.22X366 | 4X12 50.725
091 X 2.44 3X8 20.562
0.91 X 3.05 3X10 25.703
10 3.40 — 122X 2.44 4X8B 27.475 9,220
' 1.22 X 3.05 4% 10 34,308
1.22 X 3.66 4%12 41,169
0.91 X 2.44 3X8 16.726
0.91 X 3.05 3X10 20908
12 277 " 1.22%2.44 4%8 22,350 7.500
: 1.22 % 3.05 4%10 27.908
1.22 X 3.66 4%12 33.489
0.91 X 2.44 3X8 12.734
0.91 X 3.05 3X10 15.918
14 2.11 0.083 1.22 % 2.44 4X8B 17.016 5710
1.22 X 3.05 4% 10 21.247
1.22 X 3.66 4%12 25.496
091X 2.44 3x8 9,969
0.91 X 3.05 3X10 12.461
16 1.65 0.065 1.22%2.44 4X8 13.320 4.470
1.22 % 3.05 4%10 16.633
1.22 X 3.66 4%12 19,959
0.91 X 2.44 3X8 7.516
0.91 X 3.05 3X10 9,395
18 1.25 0,049 1.22 % 2.44 4X8B 10,050 3.370
1.22 X 3.05 4% 10 12,540
1.22X366 | 4X12 15.048

Lamina en hoja lisa
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TEMPLE
H-14

(SEMI DURO)

ALEACION

1100

Lamina en hoja

CALIBRE DIMENSIONES PESO APROXIMADO
B.W.G. | MILIMETROS |  PULGS. METROS PIES POR HOJA POR m: %
0.91 X 2.44 axe 5.375 E
0.91 X3.05 IN10 6.718 P
20 0.89 0.035 122 X2.44 axe 7.200 2.410 _E
' 122 X3.05 4X10 8.968 ¥
, 1.22 X 3.66 4x12 10.761 0 7
0.91 X2.44 38 4.304 oI
0.51 X 3.05 IX10 5.380 - ©
22 0.71 0.028 122%2.44 4%8 5.750 1.930 L
122 X3.05 4¥10 7.182 ae -
122 X366 4x12 8618 UV o
: Iy
0.91 X2.44 axe 3,368 c
e . 0.3 902 0.91 X3.05 IN10 4.209 15310 é it
’ 0.91X2.44 axe 2,765 \O S
2% . 0.6 018 0.91 X 3.05 IN10 3.457 1240 St TN
I I
{.“z - y . N . {
é‘. { '1,' 4 ’ e n
fa il -
A . TEMPLE
S 4»
77 N H-16
ikl i ) "W (DURO)

. ALEACION
IR A 1100

¥
P

Lamina en hoja realzada

o
>
=
muy
o
T

CALIBRE MEDIDA PESO APROXIMADO
DISENO

E-W.G. | MILIMETROS |  PULGS. DIAMETROS | EPORHOA | PORm:
20 0.89 0,035 CUADRICULA | 0.91 X 3.05 6.719 2.410
22 0.71 0,028 CUADRICULA | 0.91 X 3.05 5.381 1.930
24 0.56 0,022 CUADRICULA | 0.91 X 3.05 4.210 1.510
24 0.56 0,022 CUADRICULA | ROLLOD — 1.510
20 0.89 0,035 ESTUCADA | 0.91X3.05 6.719 2.410
2 0.71 0,028 ESTUCADA | 0.91X3.05 5.381 1.930
20 0.89 0,035 LsTaDA | 0.91x3.05 6.719 2.410
22 0.71 0,028 LISTADA | 0.91X3.05 5.381 1.930
22 0.7 0,028 LISTADA | ROLLO = 1.930




TEMPLE O
SUAVE - O
RECOCIDO
TEMPLEH - 14
SEMIDURO

ALEACION 1100

A

Lamina en rollo

CALIBRE PESO APROXIMADO | ANCHO
i METRO DEL

B.W. G. MILIMETROS PULGS. m LINEAL . ROLLO
16 1.65 0.065 4.474 4091 | 914.4 E
18 1.25 0.049 3.374 3.085 | 9144 E
19 1.07 0.042 2.892 2644 | 9144 '

20 0.89 0.035 2.409 2203 | 914.4

2 0.71 0.028 1.927 1.762 | 9144 -
24 0.56 0.022 1.515 1.385 | 914.4 v
26 0.46 0.018 1.238 1132 | 914.4 e
36 0.10 0.004 0.273 0167 | 609.6 w
38 0.05 0.002 0.136 0.083 | 609.6 g
i}
il

Temple H- 14 Semiduro { eIl
CALIBRE PESO APROXIMADO AMNCHO Z
B.W. G MILIMETROS PULGS. rme LINEAL ROLLO
16 | 1.65 0.065 4470 4,091 914.4
18 | 1.25 0.049 3370 3.085 914.4 }
19 | 1.07 0.042 2892 2644 914.4
20 _ 0.89 0.035 2.409 2203 914.4 b
22 | 0 0.028 1.927 1.762 914.4
24 0.56 0.022 1.515 1.385 914.4 "="-.'[:
26 | 0.46 0.018 1.238 1.132 914.4
28 ' 0.36 0.014 0.965 0.2882 914.4
30 | 031 0.012 0.827 0.504 609.6
32 0.23 0.009 0.621 0378 609.6
34 | 0.18 0.007 0.482 0.294 609.6
36 | 010 0.004 0.273 0.167 609.6
38 | 0.05 0.002 0.136 0.083 609.6




LARGO
STANDARD

3.66 M. (12 PIES)
,
6063 T-5
Soleras
MEDIDAS | PESO APROXIMADO

MILIMETROS PULGADAS METRO TRAMO
16X127 116 X152 | 0.0585 0.201
1.6 % 19.0 1/16 X 3/4 0.082 0.300
1.6X 254 116 X1 | 0.109 0.399
32X95 1/8 X 38 | 0.082 0.300
32K%127 1/8 X 1,2 0.109 0.399
32%159 148 X 5/8 | 0.136 0.498
32%19.0 148 X 304 0.164 0.600
32X%254 1/8 X1 | 0.219 0.802
32K831.7 1/8X11/4 0.273 0.999
32X 381 18X 11,2 0.328 1.200
32x¥ 444 1/8 %X 13/4 0.382 1.398
32X 508 1/ X 2 | 0.437 1.599
32KTB2 1/BX3 | 0.656 2.401
A48X127 36 x1/2 0.164 0.600
48¥%159 3116 X5/8 | 0.205 0.750 T,
4.8 % 19.0 316X 3/9 | 0.245 0.900 v
48K 254 316 X1 0.328 1.200 o
48%31.7 3M16X11/4 | 0.410 1.501 Q)
4.8 X% 38.1 3MNeX1152 0.492 1.801 p—
4.8 ¥ 44.4 3M16X13/4 0.574 210 o
4.8X%50.8 36 X2 | 0.656 2.401 v
48X 635 IMexX2172 | 0.820 3.001
48X T2 3M6X3 0.983 3,598
BA X127 144 X 112 | 0.219 0.802
6.4 X159 144 X 5/8 0.273 0.999 D
6.4 X 19.0 144 X 354 | 0.328 1.200
6.4 X 254 144 %1 | 0.437 1.599
B4 X 31.7 1/4 %1 1/4 0.546 1.998
6.4 X 381 144 %1152 0.656 2.401 z
6.4 X444 144 %1 304 . 0.765 2,800 1L
6.4 X 508 144 X 2 0.874 3,199
B4 X635 144X 2152 | 1.093 4.000 2
6.4 X762 1/4% 3 1.311 4.798
6.4 X 101.6 144 X 4 | 1.748 6.398
6.4 X 127.0 144 X5 | 2,200 B.050 ’
6.4 X 203.2 1/4%X 8 3.4497 12.800
95X 190 38X 304 | 0.4492 1.801
95X 254 38 X1 0.656 2.401 ﬂl
95X 31.7 38X11/4 | 0.820 3.001
95X 381 38 X112 0.983 3,598
9.5 X508 38X 2 | 1.311 4.798
95 X635 BN 21452 1.639 5.999
95X 762 3/8X3 1.967 7.203
95X 101.6 3/8X4 2623 9.600
127 ¥ 254 142 X1 0.874 3.199
12.7 ¥ 381 142 %1152 1.311 4.798
127 ¥ 50.8 142 % 2 1.748 6.398
127 ¥ 635 142X 2152 2185 7.9497
127 X762 142% 3 | 2622 9,597
127X 101.6 142 X 4 3.497 12.799
127X 1582.4 142X 6 | §.245 19,197




27

Soleras

MEDIDAS PESO APROXIMADO
MILIMETROS PULGADAS METRO TRAMO
15.0 X 50.8 342 2.625 | 9.607
18.0 X76.2 34 X3 3.935 | 14.402
19.0 X 101.6 34X 4 5.268 | 19.281
19.0 %1524 34X6 7.870 | 28.804
25.4 ¥ 38.1 1X11/2 2.568 | 9.400
254 % 50.8 1X2 3.497 [ 12.799
254 X762 1X3 5.245 | 19.197
254X 101.6 1x4 £.594 ' 25.598
254 X127.0 1X5 8742 | 31.996
254 X 152.4 1XE 10,490 [ 38.393

|
381 X762 11/2X3 7.875 | 28.822
38.1 X101.6 11/2X4 10.535 | 38.558
38.1 %1524 11/2X86 15.803 ! 57.839
50.8X101.6 2X4 13.988 | 51.412
50.8X 1524 2X6 21.070 | 77.116

LARGO
ESPECIAL

PARA PLAFONES
6.10 M (20 PIES)

ALEACION
Tees

MEDIDAS PESO APROXIMADO
MILIMETROS PULGADAS METRO TRAMO
1.0X 25.4 0.040 X 1 0.133 0485
1.0 X 25, 4%%* 0.040 X 1*&* 0.133 0.808
1.6X95 116X 3/8 0.075 0.275
16X12.7 116X 1/2 0.104 0.381
1.6X19.0 1116 X 3/4 0.157 0.575
1.6 X 25.4 116 X1 0.012 0.776
1.6 X 25 4%k 1116 X 1 ** 0.07 2%** 1.293%*%*
A2X127 1/8X1/2 0.191 0.699
3.2X19.0 1/8 ¥ 3/4 0.310 1.135
3.2X254 1/8 X1 0.410 1.501
32X31.7 1/8X11/4 0.521 1.907
48 X381 INe X112 0.922 3.375
4.8 X 50.8 36 X2 1.257 4.601

-Soleras
-fees
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>
g
pur
-y
T
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Esguinas cuadradas

MEDIDAS

MILIMETROS PLULGADAS

12,7 142

12.7 142

19,0 374

19.0 344

25.4 1

3.7 1144

38,1 1142

44.4 1374

50.8 2

63.5 2142

76.2 3

101.6 4

Esquinas redondas

MEDIDAS
MILIMETROS PULGADAS

9.5 38
12,7 12
12.0 34
254 1
3.7 11/4
381 1142
44.4 13/4
50.8 2
63.5 2142
762 3

PARED
MILIMETROS FULGADAS
1.27 0.050
1.65 0.065
1.27 0.050
1.65 0.065
1.27 0.050
1.65 0.065
1.27 0.050
1.65 0.065
1.65 0.065
1.98 0.078
203 0.080
38 0125

PARED

MILIMETROS

0.81
1,30
1.65
1.65
1.65
1.65
1.40
1.65
211
211

FULGADAS

0.032
0.051
0.065
0.065
0.065
0.065
0.055
0.065
0.083
0.083

LARGO

STANDARD
6.10 M. (20 PIES)

ALEACION
6063 T-5

PESO APROXIMADO

METRO

0.152
0.198
0.239
0.311
0.333
0.538
0.509
0.766
0.879
1.327
1.640
3.387

TRAMO

0.592%
1.208
1.459
1.897
2032
3282
3a1m
4.673
5.362
£.095
10.005
20.681

LARGO
STANDARD
6.70 M. (20 PIES)

ALEACION
6063 T-5

PESO APROXIMADO

METRO

0.070
0172
0.259
0.400
0.515
0.598
0.655
0813
1.284
1.573

TRAMO

0.427
1.049
1.824
2440
342
3648
3.996
4959
TE32
9.595

Tubos cuadrados

O
=
=
marm,
-
T




LARGO
STANDARD
3.66 M. (12 PIES)

ALEACION
6063 T-5

]
g
Tubo redondo estirad hi
ubo redondo estirado il
-
Ty
MEDIDAS PARED PESO APROXIMADO il
MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS METRO TRAMO o
4.8 | 16 0.71 0.028 0.025 0.092 o
4.8 | ETAl 1.24 0.049 0.037 0.135 -
D
6.4 | 1/4 071 0.028 0.030 0110 -
B.4 | 174 1.24 0.049 0.055 0.201 O
—
7.9 | 516 071 0.028 0.045 . 0.165
7.9 | 516 1.24 0.049 0.071 _ 0.260 ®
9.5 | T} 0.71 0.028 0.055 ' 0.201 '%
9.5 | 38 1.24 0.049 0.088 0.322 T
123 | 142 0.89 0.035 0.08G 0.326
12.7 | 142 1.24 0.049 0122 0.447
15.9 | 5/8 0.89 0.035 0.089 ' 0.414
15.9 | 5/8 1.24 0.049 0122 0.571 D
e e s
19.0 | 314 0.89 0.035 0113 0.505
19.0 | 304 1.24 0.049 0156 0.692 Z
22,2 | 7i8 0.89 0.35 0162 . 0.593 R
22.2 ‘ 718 1.24 0.49 0.223 ' 0.816
293 718 1.65 0.65 0.289 _ 1.058 E
25.4 1 0.89 035 0187 ' 0.684
254 ‘ 1 1.24 0.49 0.256 0.937 :
3.7 | 1174 1.24 0.49 0.324 _ 1.186 A S|
38,1 | 1142 1.24 0.49 0393 | 1.483 -::c
50.8 | 2 1.65 0.065 0.692 _ 2533

63.5 | 2142 1.65 0.065 0865 : 3166




LARGO

STANDARD
6.70 M.

ALEACION
6063 T-6

|.P.S.
CEDULA 40
Medidas de agua
MEDIDA NOMINAL DIAMETRO ESPESOR DE PES0 APROXIMADO
MILIMETROS!  PULGADAS! EXTERIOR! INTERIOR! ~ PARED MM. METRO TRAMO
32 18 10.28 .83 1.73 0.126 0.769
6.4 1/4 13.72 925 2.24 0.219 1.336 w
85 38 17.15 12.52 2.30 0.291 1.775 o
12.7 1/2 21.34 15.80 277 0.438 2672 g
19.0 344 26.67 20.93 2.87 0.582 3.550 C
25.4 1 33.40 26.64 3.38 0.864 5.270 o
31.7 1144 42.16 35.05 3.56 1.168 7.125
38,1 1142 48.26 40.89 3.68 1.397 §.522 O
50.8 2 £0.33 52.50 3.91 1.878 11.456 @
B35 2142 73.03 £2.71 516 2.982 18.190 yr
76.2 3 £8.90 77.93 5.49 3.899 23.784 7
B9 3142 101.60 90.12 5.74 A.6ES 28579 ®)
101.6 4 114.30 102.26 6.02 5549 33.849 0
25 127.0 5 141.30 128.19 £.55 7.518 45860 -
152.4 [ 168.28 154.05 | 7.11 8.756 55.512 il

LARGO

STANDARD
6.10 M.

ALEACION
6063 T-6

D
.
=
ma
=
T

Extruido
DIAMETRO ESPESOR DE PARED PESD APROXIMADO

MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS METRO TRAMO
0.8 [ 2 1.27 0.050 0.535 3264

76.2 | 3 1.27 0.050 0810 4941

101.6 | 4 1.27 0.050 1.086 6.619

127.0 5 1.32 0.052 1.412 B.613

152.4 ! 4] 1.47 0.058 1.889 11.523

203.2 & 1.83 0.072 3137 19136




Remaches de clavo

l
D
- -
L L | lc
— -
DIAMETRO LARGO RANGO RESISTENCIA
CLAVE D DE L NOM.DE C DIAMETRO PR T e e e ALA SHEEM s ERE
VASTAGD VASTAGD RS AGARRE e TENSION o
B fo Lo s e S i Ml e B | R s e
mrm | pulg ] mim pulg mm | pulg mim I pulg HE. b kg. ] o |
AS-32 55| D215 32| 0125 | #41
AS-34 L4 ) A3 ek ] ozaa] 4E | UM 1| ozso| 27 || 9| VS| 4097-p400
AS-41 47| 0187 16 | 0.062 |
AS-42 6.4 | 0.250 32| 0125 |
AS-43% 80 | D312 48| 0.190 |
AS-44% 3.2 1B 95| 037s| 64 | 0250 6.4 u_zjnﬁ 95 210 | 147 | 325 i 12:_32 155 o
AS-45% 10| 0.437 80| 0312 | : :
AS-46* 127 | 0.500 95| 0375 | >
AS-48 159 | 0525 12.7 | 0.500 | m
AS-52 67 | 0.265 32| 0125 | o]
AS-54%* 9.9 | 0.390 64 | 0250 | s v
AS-5E* 40 | 542 | 130 0515| B0 | o2 95| 0375 154 | 340 | 222 | 450 e @
AS-58 162 | 0.540 12.7 | 0.500 | : ; S
AS-510 19.4 | 0.765 15.9 | 0.625 |
AS-62 74 | 0.290 95| D37s 32| 0125 | w1
AS-64 105 | 0.415 95| D37s 6.4 | 0.250 | Q
AS-66 140 | 0.540 95| D37s 95| 0.375 | C
AS-66CA | Mo 142 | 0.560 vs | o35 [
AS-GECAG 159 | 0825 | ;
AS-68 95| D37s [
AS-6BCA 17.0 | 0.665| 142 0560| 127 0.500 | E
AS-6BCAG 159 | 0625 |
AS-610 95| 0375 [ @
AS-610CA 48 | 316 | 200/ 0790| 142| ose0| 159 | 062s| 202 | 445 | 327 | 720 £12 o
AS-610CAG ) 159 | 0.625 | - gl
AS-512 95| 0375 i
AS-612CA 232 | 0915 142| 0560 19| 0.750|
AS-612CAG 159 | 0625 |
AS-614 95| 0375 G
AS-614CA 264 | 1.040 | 142| 0560 | 222 | 0.875|
AS-614CAG 159 | 0.625 | TP TR
AS-616 95| 0.375 .
SRR 295 1.165| 05| gsgg| 254 1000 Z
AS-84 11.4 | 0.450 6.4 | 0250 |
AS-BE £.4 174 146 | 0575| 126| 0497| 1955|0375 340 | 750 | 476 | 1050 925?#-Fn - TN
AS-88 17.8 | 0.700 12.7 | 0.500 | ' :
[ #30 E
55-44 3.2 18 95| D37s 64| D250 6.4 | 0.250 i 124 | 295 | 193 | 425 ThES
55-64 105 | 0415 95| 0.375 6.4 D.EI}E :
55-66 140 | 0.540 95| 0375 95| 0375 |
SS-EECAG 48 | 3M& | 140 Ds40| 155| 0DE2S se| gags] 0% | ) P il
55-58 17.0 | 0.5ES 95| 03rs| 127 o.s00| D1~ 150 gl
55610 200 | 0.790 95| 0.375| 1589|0625 202 | 445 | 327 | 720
AA-44 32 1B 95| 03ms 64| D250 64| 0250 70 155 | 107 | 235 |#300129-0133 q:l:
AA-54 40 | 532 99 | 0390 80| D312 64| 0250 102 | 225 | 159 | 350 |#200.160-0.164
AA-5E 48 | 316 | 140 | D540 95| 0375 95| 0375| 143 | 315 | 227 | so0 |#110192-0.19
AS-ETC(\-AN
MATERIAL MATERIAL GIAMETRO DE raNGo MAxiMO | | CARACTERISTICAS ESPECIALES AcApapos |
BEL NUCLED DEL CLAVD n.rA.:.:rm ur..mne e PrpeaRsEa s |
A ALUBMINID A ALUMINIG EM MULTIFLOS EM MULTIPLOS DE CA CABEZS ANCHA AU ANGDIZADO ORG
§ ACERD § ACERD BE 1432 118 CAG CABEZA ANCHA GRANDE bl DURALOX
AMA MULTIAGARRE TIPO A 12 PINTADD BLANCC
BMA MULTIAGRRRE TIFG &




' —

ALEACION
2s

(43
| T
-
dd
"
Remaches cabeza estufa v
(1]
N
MEDIDAS PIEZAS MEDIDAS PIEZAS Ay
ARRA MILIMETROS  PULGADAS Pl 0
MILIMETROS PULGADAS X laLO X KILO pr
U
40X 64 5/32 X 1/4 2 D08 I
1.6X3.2 116 X 1/8 60217 4.0%7.3 afae i alle $ el @
16X 4.8 1116 X 3/16 39 662 ALK i i c
1.6 X6.4 116 X 1/4 29 838 A0 K124 s A L U
1.6X79 116 X516 23917 j'gi 13'3 igi‘:ii : ﬁg o
1.6X95 1716 X 3/8 19 931 - :
40%X22.3 8/32X 718 974 it
40X254 5/32 X1 845 w
o
24x%3.2 3/32X1/8 15 385 48%64 316X 114 1510
24X48 3/32 X 3/16 10 950 48X 78 SMEX EHE 1310
24X6.4 3/32X 1/4 10 150 48X 05 3ME X 38 1 100
24X79 332 X516 7700 48% 127 26X 12 g3 D
24K95 3/32 X 3/8 6 650 48X 159 3/16 X 5/8 827
24¥127 3/32 X 1/2 5 420 48X 19.0 316 X 314 770 FT1 T
48X 22.2 3M6 X 7/8 709
48X 354 316X 1 650 _
48X31.7 316X 11/4 590 ——-
32X48 1/8 X 3/16 4600 E
32X6.4 1/8 X 1/4 4150 6.4X 9.5 1/4X 3/8 758
3.2X79 1/8 X 5/16 3780 6.4X127 174 %172 640
3.2X95 1/8 X 3/8 3345 6.4X15.9 1/4X5/8 540 MY
3.2X127 1/8 X 1/2 2630 6.4X19.0 1/4 X 3/4 440 |
3.2X15.9 1/8 X 5/8 2 255 6.4X254 1/4X1 380
3.2X19.0 1/8 % 3/4 1972 T
rrr—
32X254 1/8 %1 1543 : '

7.9X254 SMeX1 249
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ARTICULO

AS-0340

As-0420

AS-0440

AS-0460

AS-0520

AS-0560

AS-0620

AS-0660

AS-0680

AS-0687

AS-0692

AS-0614

AS-0616

AS5-0840

AS-0880

/ REMACHES
DE
f CLAVO

ALUMINIO / ACERO
ESTANDAR.

DESCRIPCION

AS-34 (3/32" x 416"
AS-42 (1/8" x 2116")
AS-44(1/8" x 4/16")
AS-46 (1/8" x 6/16")
AS-G2 ( 5/32" x 2116")
AS-56 (5/32" x 6/16")
AS-62 (316" x 2M16")
AS-66 (3/18" x B/16")
AS-68 (3M18" x 8/16")
AS-610 (316" x 10/16")
AS-612 (316" x 12/16")
AS-614 (316" x 14/16")
AS-616 (316" x 16/16")

AS-B4 (14" x 4M16")

AS-BB (1/4" x BM16")

Remaches de clavo

o
0
]
O
T
—
o
=l
e
IR
it
T
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Molduras

FIGURA MEDIDAS
D
o C AZT.E X B24 X C21.8 X D28
B
Ai £ A183 X B41 X C29 X D24
B

A [ A7 X B222
B

ﬁ& A11.1 X B15.1 X €7.9
c
A
AZ6 X B19.5

A
O A6 X B24.9
B

—
Ale
A254 X B25.4 X 254
I—
C

A4.60 X B19.46

B AZ01 X B20

B
B AZE6 M BII6
A
Hf‘ AZ7.4 X B19.0
A

A254 X B101.6

c
DI AZ5.4 X B15.B8 X C3.1B X 15.B8
A B
c
D
A3ZE1 X B28.6 X C3.1E X D2ZB6
A B
c
D
AZE1 X B25.4 X C3.18 X D254
A B
c
D I A19.05 X B12.07 X C3.18B X
D127
A B
‘M
B - ABD X B3.2 X CG64.B
-‘t"'—-'-'-";-'—"—ﬂ A47 X B3 X C120.0

A—-——-—-—-—-—-—-c

B AdTE X B155.6 X C2.38

A* ‘ AZE X B49.4

DESCRIPCION

ESQUINAS

MESAS Y
TABLERODS

SALPICADERAS

MARCOS ¥
VITRINAS

TUBQ
ESTRIADC

TUBO
ESTRIADD

ZETA

MESAS ¥
TABLEROS

ESQUINAS

MARCODS Y
VITRINAS

PORTA
NOMBRE

BOTA AGUAS

ZETAS

ZETAS

ZETAS

ZETAS

SOLERA
ESTRLADA

SOLERA
ESTRIADA

SOLERA
ESTRIADA

SOLERA
ESTRLADA

cODIGD
PRECIO

B3

2z

2

3

B3

B3

Al

Al

LARGD DE
TRAMD

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

4.70

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

PESD
FOR

TRAMD | ANDODIZABLE |

Kg

1.014

1110

0443

1.581

1.039

1.394

2343

0.224

0843

3.920

1.647

2,799

2616

1.211

2.598

4.447

6.295

1.607

PERIMETRO

0359

0382

0.252

0304

0259

0347

0380

0387

0403

0395

0673

0625

0300

0.573

0988

1419

0.474

| SUPERFICIE
PULIDA
ma

182
DATE
0.0ED
0183
0259

0347

D183
LRL

0209

197
D336
0314
0150
0.329
0.549
0569

0181

Molduras

-
>
e
maTy
S
T




Molduras

PESD
LARGD DE SUPERFICIE
copIGo POR PERIMETRO
FIGURA MEDIDAS DESCRIPCION PRECID mmun TRAMO | ANODIZABLE !u:::m.
Kg
SOLERA
A u A27E X B127 B2 3.66 2.96 0.125 0.067

ESTRIADA

A m AZ23 X B127 R, i B2 3.66 256 0115 0963

B ESTRIADA
R R | SOLERA
A2.4 X B25.4 2 3.66 0.450 0.208 0.115
B ESTRIADA
. A23 X BS0.8 s, cz 3.66 0.842 0.449 0.262
-
m AZE ¥ B35 ALFOMBRAS B3 3.66 0.666 0.256 0.126
Iy W A16 X B17.0 SOLERA cz 3.66 0223 0139 0077
B ESTRIADA
[y YveeeTeeTe SOLERA
- 423 X B354 S 2 3.66 0.630 0.330 0.190
[Py
A u A32 X B16.0 H St Az 3.66 0.469 0121 0.082 M
B ESTRIADA Ll
SOLERA o
aﬂu A32 ¥ B19.2 shir) a2 366 0.540 0.179 0.04
A i SOLERA E
= AG2 X BTE2 Sl Az 3.66 3612 0.604 0.325
A - A2.7E X BG.35 S D3 3.66 0.150 0.069 0.043
B i : b ; i i
‘—*E_—A B
~ #44.5 X B7.1 X C38.1 ETIQUETAS B3 3.66 0.995 0.413 0.076
Fl-—-c—-—la B
= AS3.6 X BE.4 X C50.8 ETIQUETAS €3 3.66 0.995 D.545 0.095

C
L H AZ98B X BBO X C22.2 INSERTOS B3 3.66 0. 706 0.303 W.O7T6
B

A
BHC A34.5 X BEO X C27.0 INSERTOS B3 3.66 0779 0.351 0.076
H‘ ASE X B3IENZT INSERTOS B1 3.66 0G4 0.292 0176
B

AdD X B20.06 *15.9 INSERTOS c3 3.66 0515 0.278 0.058
A *

F_._‘ AZ3.4 ¥ B7.9*635 INSERTOS €3 3.66 0.515 1.647 0.707
B
A72 X BAO C318 Fip 2 3.66 0.560 0.355 0.032
A I C DIVISIONES - : :
B

| PARA
i

-
=
=
ma
L
T

A4.95 X B1.75 DIVISIONES B2 3.66 0512 0.325 0.036




Molduras

PESO
LARGOD DE SUPERFICIE
CODIGD POR PERIMETRO
FIGURA MEDIDAS DESCRIPCION PRECID TR::H:I o | ANomzZABLE m::m
Kg
A
A95 X BO.S ESQUINAS B2 3.66 0.274 0124 0.069
B
A
A1B.E X B1BD ESQUINAS B2 3.66 0.530 0.241 D102
B
% |E. AZ22 XB159 ESQUINAS - 3.66 0.739 0.230 0.109
A MESAS ¥ o
& AGA X B143 TABLERDS 3.66 0.267 0.142 0.080
a r—_.. MESAS ¥ _
B AG.4 X B333 TABLEROS 3.66 0.541 0.296 0.153
‘-‘ AG4 X B2B6 MESAS Y — 3.66 0.465 0.259 0.135
B kK TABLERDS : ’ ’ »
MESAS ¥
_gl B AGA X B254 TABLERDS B2 3.66 0.443 0.223 0120
[y ]
MESAS ¥ 1Y)
"Fﬂ AG4 X B286 TABLERDS - 3.66 0.490 0.248 D428 gt
MESAS Y Lo
ﬁl_" AG4 X B4Z0 - 3.66 077 0.355 0179
3 ] B TABLERDS E
F MESAS ¥ §
A E — 4 X g .
B AG4 X B19.1 TAELEROS 3.66 3.66 0.300 0.102
_ MESAS Y
A B AG4 X B4Z9 TABLERDS - 3.66 0.662 0.362 0.183
P MESAS Y
A B AB.4 X B9.5S TABLEROS D2 3.66 0.201 0.106 0.054 —
c Ll
B AZ0.6 X B6.B X C9.5 INSERTOS - 3.66 0.397 0.208 0.076
A re————
A ‘ B A30.2 X B33 ESCALOMES - 3.66 0.908 0.468 0.237 z
ok MIITY
L-(:A AZT0 K B6A X CZ22 ETIQUETAS o] 3.66 0.578 0.281 0.073
A c AZ0.7 X BLE X CI5.4 ESQUINAS BZ 3.66 0.695 0.344 D.164 "::E

& A4G X B4 X CI35 X D302 REMATES €3 3.66 0.534 0.256 0.032

A HN AT X BS54 ALFOMEBERAS = 3.66 0.636 0190 0.091
#
B
1]

MESAS Y
A13.7 X B233 TABLERDS = 3.66 0.593 D256 0137

A F MESAS ¥ .
B Ab 4 X B20.6 TABLEROS 3.66 0.348 0,190 0.106
A ' B




Molduras

FIGURA MEDIDAS

B ASZ X B3D.2

c
B Hﬁ A349 X BE3 X C12.7

c A35T X B3 X C2B.6

.3
. ;—E/ A353 X B137 X C31.75
A

_A

A = A7 % BIS.3% 953
A B A13.7 X B2EA

A | I I AS.3 X B19.05

B
A
= A142 X B317 X C1.2

A ( B ‘ ABEA1 X B26.4

AZT5 X B2Z6

S——
il s PP
AT JOpm—
-~

A50 X B12.B

"H‘ﬂ A5.0 X B25.4
B

A.u A2S5 X B9.2

B
!
r“““"ﬂa AS.0 X B31.8

B RAZE X 285
'Y s | A4S0 X 254
A A3S X B12.2

B
A m ABT X B332

DESCRIFCION

REMATES

INSERTOS

ETIQUETAS

ETIQUETAS

ETIQUETAS

MESAS Y
TABLERDS

MOSQUITERD

MESAS Y
TABLEROS

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ALFOMEBRAS

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

ACOPLABLES
A PRES.

cODIGo
PRECIO

c3

B2

B2

B3

B1

B3

B2

B2

B2

c=

cz

cz

cz

B2

cz

cz

B2

LARGD DE
TRAMD
i

3,66

3.66

3.66

366

366

3.66

3.66

366

3.66

3.66

3.66

366

366

3.66

3.66

366

366

3.66

3.66

366

" peso

FOR
TRAMO

Kg

0515

0.739

1043

0.849

2016

0662

ooz

0.680

0541

0418

1631

0230

0329

0549

0168

0592

0505

0380

0250

0648

PERIMETRO
ANODIZABLE

0.320

0.395

0.E3E

0.292

0.409

0.274

0BT

0.724

0113

0183

0.296

0.081

0.322

0.222

0.245

013

0.300

| SUPERFICIE

PULIDA
m?

0.043

w150

0.085

o1ez

0.0E4

0.058

w13

0146

113

164

0.062

o1ez

17z

0179

o1zo

0.o73

0146

Molduras

O
=
=
mam
L
T




Molduras

FIGURA

=

N

[}

1

D
O
ri

Liy

MEDIDAS

A43 X B31.7

A34 X B12T*6.35

AT.2 X B4 X C19

A4.B X B3B1

A12.0 X BEE X C25.4

AT1.Z X BE.O X C223

A160 X 26.2 X C1.6

A25.4 X B4.E

A1E.T X B2.0D

AZ0.0 X B10.0

A127.0

A101.6

ATE.2

A152.4

ATO X B25.4

A19.5 X B100.3 X C5.95

AZT.0 X 50.4

A15.9 X B50.8 X C4.B

AZOE X B10.5 X C1.6

DESCRIPCION

ACOPLABLES
A PRESIOM

INSERTOS

DIVISHOMES

ALFOMBRAS

MARCOS Y
VITRIMAS

DIVISHOMES

MARCOS Y
VITRIMAS

DIVICIOM
DEL TERRAZD

MESAS ¥
TABLERDS

MESAS Y
TABLERDS

VARIOS

SARDINEL

SARDINEL

SARDINEL

SARDINEL

CORREDERA

ANUNCIDS

CLOSET

ANUNCIOS

MARCOS Y
VITRIMAS

CcODIGOD
PRECIO

LARGO DE
TRAMD
ae]

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

5.00

610

3.66

3.66

PESO
FOR
TRAMO

Kg

0604

o021

0329

0.663

1214

0424

0.945

0.530

0.622

0.823

0453

5.670

4.660

3.455

6.773

0.975

3268

1264

1.007

PERIMETRO
ANODIZABLE

0135

0.208

0.278

0.409

0307

0.234

033

0.453

0223

1.463

1.233

0.962

1.854

1.504

1419

LAy

0.348

SUPERFICIE
PULIDA

0.043

0.032

0.135

0.080

0.243

0102

0.3

0.040

0.045

0.542

0.678

0815

0.643

0.304

0.154

Molduras

-
>
e
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Molduras

FIGURA

&5

=

I

E;;Eﬁ%

b

AZ4D X B12B

AG.4 X B143

Ab.4 X B33.3

AG.4 X B 28.6

AG4 X 25.4

AE.4 X B429

AG4 X BIS

Ab.4 X B20.6

AG.4 X B5Z.4

A13T X B14T

A15.9 X B214

AT.0 X B254

A15.9 X 39.7

A19.0 X BT6.2 X C5.95

A1335 X B254

A3RZ5 X B11.9

AT.0 X B21.0

A1ZT X BZ1OD

A1ZLT X B160

AT.0 X B16.0

DESCRIPCION

MARCOS Y
VITRIMAS

MESAS Y
TABLEROS

MESAS Y
TABLEROS

MESAS Y
TABLERDS

MESAS Y
TABLEROS

MESAS ¥
TABLEROS

MESAS Y
TABLEROS

MESAS Y
TABLEROS

MESAS Y
TABLEROS

MESAS Y
TABLEROS

FORTA
NOMBRE

CORR.
PIVITRINAS

PORTA
NOMBRE

ANUNCIOS

CORR.
PIVITRIMAS

CORR.
PIVITRINAS

MARCOS Y
VITRIMAS

MARCOS Y
VITRIMAS

MARCOS Y
VITRIMAS

MARCOS Y
VITRIMAS

cODIGOD
PRECIOD

LARGO DE
TRAMO
m

PESD
FOR
TRAMOD

1.325

0.200

0.220

0431

0.359

0.314

0.200

0161

0278

0.469

0.783

0.752

2130

1.740

o710

05970

0878

0.640

PERIMETRO
ANODIZABLE

0281

0248

0227

0359

0.433

0. 78D

1.087

SUPERFICIE
PLILIDA
it

0.076

0145

0128

0.116

0181

LLR ]

0097

0.215

Molduras

O
=
=
mam
L
T
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Molduras

FIGURA

MEDIDAS

Al13 X B244

A19.1 X B42.9

AS50.E X B3B8

ATZ2 X B97.8 X C7e.2
X D56

A127 X BE4

A127 X B3Z

AT9.7 X B3.2

A25.4 X B4.B

A19.1 X B3Z2

Al143 X BI6.1

A143 X 40.0

AZ0.0 X B11.0 X CR.D

A15.00 X BB0.0

A15.0 X B38.0

ABD X B50.4

A254 X BTE.2

ABD X B255

Al13 X B50.0

A1.15 X B38a

AZTE X BT30

DESCRIPCION

CORR
PAJITRIMA

AIRE ACOMND.

ZETA

RECUBRIMIEM
TO

DIV. TERRAZOS

DIV. TERRAZOS

DIV. TERRAZOS

DIV. TERRAZODS

DIV. TERRAZOS

PIZARROMNES

PIZARROMES

MARCD ¥
VITRINAS

PIZARROMNES

PIZARROMNES

FIE BARAMNDAL

PASAMANDS

CORR
PIVITRINAS

TUBD
ESTRIADD

TUEBD
ESTRIADD

PASAMANDS

cODIGD
PRECIO

LARGO DE
TRAMOD

5.00
6.10
3-66
6.10
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
3.66
5.00
3.66
3.66

PESD
FOR
TRAMD

3.203

2723

3.038

0509

0304

0454

0.652

.E46

1.102

0.E1D

LETS

3.038

5.100

0975

2218

2.145

5.173

PERIMETRO
AMNODIZABLE

SUPERFICIE
PULIDA

Molduras

-
>
e
man
.
T




Molduras

FIGURA

i
e

]
A N—
;...*..

e+

B

b = ,
B

A P~———1

B

B e
B

A __r—r—r———
B

A B o

H
A B

ALt __M™
B

c
A ’_‘H_’_] AS0.0 X BZ7.9 X C493

MEDIDAS

A38.1 X B3B1

A19.1 X BZ5.0

AR5 X B17.5

A1Z3 X 476

AT01E X 101.6

A12T X B50.B

AdD X 31.00

Ad40 X B26.6

A32 X BTE.2

A5.0 X B54.0

A16.0 X B50.8

A47.1 X B143.8

A4.9 X B1X0.7

A145.0 X B152.0

Ad4.2 X B3B.0

AZS54 X BITR4 X C49.3

A39.0 X B63.6

AT52.0 X B170.0

A3RS5 X BTLE

DESCRIPCION

AUTOBUSES ¥

CAMIONES

MOLDURAS
VARIAS

MOLDURAS
VARIAS

PUBLICIDALD

TUBD
CUADRADD

ZETA
PARABRIZAS

MOLDURAS
VARLAS

MOLDURAS
VARIAS

SOLERAS
ESTRIADAS

PORTA
NOMBRE

ADDRND
LATERAL

RECUBRIMIEN
TO

RECUBRIMIEMN
TO

RECUBRIMIEMN
TD

ALFOMEBRAS

ROZADERA

DEFEMNSA

MARCD
PUERTA

RECUBRIMIEMN
TO

ESCALOMN
GRAMDE

CODIGD
PRECIO

LARGOD DE

3.66

3.66

6.10

3.66

3.66

3.66

3.66

6.10

6.10

6.10

6.10

3.66

6.10

.92

.60

6.10

3.66

PESD
POR
TRAMO

1109

1.014

0.434

2500

17.507

3.660

0616

0571

1.585

0.995

0196

5337

0.567

18501

3170

4.997

PERIMETRO
ANODIZABLE

SUPERFICIE
PULIDA
m?

Molduras

o
=
e
ma
L
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Molduras

FIGURA

"N
X

h;

b

>

=

oo{)rﬂ,

DO

=

AT9.0 X B22.2

AZZZ ¥ BI3.B

AEAT X B1016 X
1.9

A19.1 X B3B.1

AZE X BIB

AZ15 X B113.9 C54.
X D334

A147.8

A9.2T X B15261

A4TS5 X B1273 X
C63.5

AME X BB

A5.0 X B23.6

AZBG X B5S5.7

AZ3ID X BIB.E

ATS.5 X BT6.2

A59.0 X &0.0

A1003 X B107.4

Q180 X B3Z.6

cODIGD

DESCRIPCIGN BRECID

BATIENTE
PUERTA

MARCOS ¥
VITRIMAS

AUTOBUSES Y
CAMIDONES

ESQUINERDS .

MOLD. DE
DIVISHOMES

AUTOE Y
CAMIOMES

AUTOB Y
CAMIDONES

AUTOEB Y
CAMIDNES

AUTOEB ¥
CAMIOMES

TUBDS
ESTRIAD OS5

MOLDURA
DIVISHONES

PORTA
NOMBRES

PORTA
HNOMBRES

S50PORTE DE

PASAMANDS =

PASAMANDS .

PASAMANDS =

AUTOBUSES ¥
CAMIDNES

LARGO DE
TRAMD
m

610

3.66

610

3.66

3.66

610

610

610

610

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

610

610

610

610

PESD
POR
TRAMO
Kg

1.244

1.693

4,630

5.990

2932

9.845

6.582

10541

12440

2.005

4.165

D622

1.475

1.742

1431

o4

2.91%

B.B52

17.952

2434

PERIMETRO
ANODIZABLE

SUPERFICIE
PULIDA
2

Molduras

o
=
==
mum
-1y
T
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Molduras

FIGURA

A S

al.-

>

h] mﬂ@

=

4

=

r;]'

%--E

MEDIDAS

A160 X B 50LE

AZDD X Bad.2

A 46.0

A d6.6

ASZO X B101.6

AZDT X 40.0

AR X B254

A10.7 X B29.8

A254 X B50.8

A3ZLE X B1143

AZ23 X B104.78

AS1 X B21.9

A13.9 X B 48.0

A343 X B101.6

ART X B10.0

A343 X B1E6

A254 X BAT.6

A349 X B62LT

A 254 X B659

A1BT X B1.4

DESCRIPCIGON

DIVISIOMES

AUTOBUSES Y
CAMIOMES

LATERAL
MACHD
VIAGGID

LATERAL
HEMBRA
VIAGGID

ZOCLD

PASAMANDS

DIVISIONES

ANUNCIOS

DIVISIOMES

ANUNCIOS

AUTOBUSES Y
CAMIONES

AUTOBUSES Y
CAMIONES

PUBLICIDAD

PUBLICIDAD

DIFUSORES

FUBLICIDAD

DIFUSORES

RIEL PISO
oLiMPICO

RIEL COSTADO
oLiMPICO

DIFUSORES

PUBLICIDAD

CODIGD
FRECID

LARGO DE

TRAMO
m

3.66

3.66

3.66

3.66

610

3.66

3.66

6.10

3.66

3.66

3.66

6.10

3.66

PESD
POR
TRAMD

kg

3.052

1.420

0.951

0811

28.5T7E

4.337

0.442

2126

0.458

9.845

4,355

1.515

2621

2.564

0.425

2.666

7.600

2513

0.988

PERIMETRD
ANODIZABLE |
|

|
! SUPERFICIE

PULIDA
m?

Molduras

o
=
=
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Molduras

All

MEDIDAS

AT4.0 X BTO.0

AZB6 X B141.B

AZT.0 X B55.0

A55.9 X BBG.D

AZ4.T X B4G.6

AZ54 K B104.B

A31.8 X BGB.T

AT5.0 X BT6.2

A32.9 ¥ BB5.7

A34.0 X B42.0

ABG.T4 X B160.0

AS0.E0 X B120.65

A31E X B17T.E

AZ1.E X B165.1

A318 X B161.9 X
C28.4

AZ02 K B139.7

AR X B273.0

A30.0 X BEZ

AT4.8 X BT5.7

A19.1 X B152.4

DESCRIPCION

EXTINGUIDOR

EXTINGUIDOR
ES

EXTINGUIDOR
ES

AIRE
ACONDICIONA
oo

RIEL COSTADD
AVANTE

DIFUSOR

EXTINTOR

EXTINTOR

DIFUSDR

POSTE
EXTERIOR
PUERTA

ESTRIBOS

ESTRIBOS

AUTODBUSES Y
CAMIONES

AUTOBUSES Y
CAMIONES

AUTOBUSES Y
CAMIONES

MOLDURA
TRAILER

AUTOBUSES Y
CAMIONES

DIVISIOMES

GANCHOD
CARMICERD

ANUNCIOS

cODIGD
PRECID

LARGD DE
TRAMD
m

4.70

4.33

5.00

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

PESD
POR
TRAMO

Kg

66.14

5.203

3.0M

6.537

3.750

1.772

6.821

1.B65

4.140

15.756

12173

10.654

11141

11.755

7320

12.608

3.147

7.951

PERIMETRO
ANODIZABLE

SUPERFICIE
PULIDA
i

Molduras

O
>
e
maTy
S
T




Molduras

PESO
LARGO DE SUPERFICIE
CODIGO POR PERIMETRO
FIGLIRA MEDIDAS DESCRIPCIGN o 'rni_lun S| e pu:::ng
Kg
———
A A12.4 X B304 MARED 1.66 0.918 _
———
B

A12,7 X B25A - — 1.66 0544 -

A [: I A159 X B19.4 MARCO 1,66 0,74
B
B

A25.4 X BL0.4 CORREDIZA - £.D0 —

A I l PIEL PISD
- A15.5 X BL2.8 AVANTE 180 0,285
B

A I ] ROZADERA
2 A11.3 X B434 o 5,00 1260
POSTE
A A16.0 X B381 INTERIOR 175 4840 =
- PUERTA
8 LATERAL
Al ABES X B4DE XC341 PR, 5.00 3953

A l I AUTOBUSES ¥ _ _
A13.0 X B24 CAMIONES E.10 2082
TABLERO
B

A3RD X B240D B0 2,950 KXM

n—n PARA GRADAS
A

"‘I A11.94 ¥ B19.69 — 0837 _
B
A % A4dD ¥ BEE DIVISIOMES 166 5_g53

A I ARE X BTLI MEDIA CARA .66 2847 _

Molduras

ESCALOMN
A359 X BE9.E GRAMDE E10 4886

AUTOBUSES ¥
A135 X B135.89 — E10 10,412 -
i CAMIOMES

B
A
A L
B
A H AUTOBUSES ¥
A11.43 ¥ B30.48 i £10 1129
=]
B

i
=
=
I
—
T

AUTOBUSES ¥
A13.59 X Bans4 G = E10 44595 =

AUTOBUSES ¥
A‘ B I A50.7 X B51.8 2 E 10 2141

CAMIONES

e ALE X BAT.4 AUTOBUSES ¥ £10 2629 _

CAMIONES
B
L, .
B 69,42 AUTORUSES ¥ .10 2678

CAMIOMNES




Molduras

FIGURA

COOOOO]

r

MEDIDAS

AZ5.4 X B50.B

BZ5.4

B3EA

B50.3

BZ5.0

B3EA

B50.3

AZ3I0 X BZ3.0

DESCRIPCION

TUBO

RECTAMGULAR

FIJADOR

TUBDS

TUBOS

TUBODS

TUBDS

TUBDS

TUBOS

ANCLAS

capGo
PRECIO

LARGD DE
TRAMD

3.66

3.66

3.66

3.66

3.66

366

3.66

PESD
FOR
TRAMO

Kg

4,636

0.955

1.574

2435

0.915

1.553

2.262

PERIMETRO
ANODIZABLE

SUPERFICIE
PULIDA
m?

Molduras

aun;
2
=
T
——
T
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TEMPLE
MEDIO/DURO

ALEACION
A\ p - 65/35

ACABADOD
BRILLANTE
Alambre
CALIBRE METROS APROMX. PESOS APROX.
BW.G. MILIMETROS PULGADAS POR KILO POR 100 MTS.
4 6.045 0.238 4.00 25.00
& 5156 0.203 5.60 17.857
B 4.191 0.165 B.50 11.764
10 3.404 0.134 12.80 7.813
12 2.769 0.100 19.40 5.155
14 2108 0.083 3350 2.985
16 1.651 0.065 54.60 1.832
18 1.245 0.049 9610 10441
20 0.889 0.035 188.60 0.530
22 0.711 0.028 294.00 0.340
24 0.559 0.022 AT6.00 0.210
26 0.457 0.018 714.00 0.140
28 0.356 0.014 1.250.00 0.080

LARGO

STANDARD
Angulos
MEDIDA PESDO APROX. POR
MILIMETROS PULGADAS METRO TRAMO
1.6 X 6.4 116 X 1/4 0.146 | 0.534
1.6 X 9.5 1716 X 3/8 0.226 0.827
16 X 127 116 X 1/2 0.316 1.157
1.6 X 159 116 X 5/8 0.403 1.475
16 X 19.0 116 X 3/4 0.487 | 1.782
1.6 X 254 116 X 1 0.657 | 2.405
24 X 159 3/32 X 5/8 0.589 | 2.156
32 X 127 1/8 X 172 0.595 2178
32 X 159 1/8 X 5/8 0.756 2767
3.2 X 19.0 1/8 X 3/4 0.933 3415
3.2 X 254 18X 1 1.277 4,674
32X 1.7 1/8 X1 1/4 1.622 5.937
3.2 X 381 1/8 X1 1/2 1.962 T.181
12 X 508 1/8 X 2 2644 9677

- 5Iambre
- Angulos

L

30
O
L
T
LA
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b
‘n.
o

LARGO
DE FABRICA
2.50 A 4.00 MTS.

ALEACION
C 36000

Cuadrada

MEDIDA PESO APROX = NUMERO DE MEDIDA PESO APROX.
MM | PULGADAS @ PORMETRO & CATALOGO MM | PULGADAS | POR METRO
32 1/8 0.086 244 206 13416 3619
4.0 832 0.134 245 222 HNE 4.197
48 3116 0.193 246 238 15/16 4818
G4 1/4 0.343 247 254 1 5.481
79 5/16 0,535 248 27.0 11716 6.188
9.5 18 0.7 249 28.6 1 1/8 6.938
11.1 7116 1.049 250 30.2 1 3/16 7.730
127 1f2 1371 251 1.7 1 1/4 B.564
143 9/16 1.735 252 349 13/8 10.363
159 578 2. 141 253 38.1 1 1/2 13.334
175 11116 2590 254 44.4 13/4 16.786
19.0 374 3.083 255 50.8 2 21.935

LARGO

DE FABRICA
2.50A 400 MTS.

ALEACION
C 36000

Hexagonal
MERIRA PESO APROX NUMERO DE MR R F:DS: :‘:,:’::'

Ak PULGADAS POR METRO CATALOGO T -
32 148 0.074 215 206 1316 3134
kL 5432 0116 216 222 I8 3635
4.8 Tl 0.167 217 238 1816 4.172
6.4 144 0.297 218 254 1 4.747
7.9 EME 0.454 219 27.0 1 1116 5,360
9.5 348 (.6EE 220 2B 1 1/8 6.008
111 Al 0.90% 222 302 1 316 6.604
12.7 142 1187 224 3.7 1T 1/4 1417
143 816 1.501 226 34.9 1 3/8 8975
15.9 5/8 1.854 227 381 1 1/2 10.681
175 1116 2,244 228 44.4 1 3/4 14.539
19.0 3/4 267 229 S0.8 2 18.987

- Barra cuadrada
- Barra hexagonal

-~

e i
T
1
T
= L




DE FABRICA
2.50A4.00 MTS

*Y ALEACION
36000

Redonda
MEDIDA et anntoe L RAERD OF MEDIDA r:ns: :‘1;::;.
MM PULGADAS = PORMETRO | CATALOGO MM i
2.4 3/32 0.038 182 238 | 15016 3.784
2.6 0.105 0.045 183 254 | 1 4.305
32 148 0.067 184 270 | 1116 4.860
4.0 5/32 0.105 185 286 | 11/8 5.449
4.8 316 0.151 186 02 | 1316 6.071
5.5 7432 0.206 188 17 | 114 6.727
6.4 144 0.269 190 349 | 1348 8.139
7.9 516 0.420 191 38.1 1172 9,687
9.5 T 0.605 192 44.4 13/4 13.185
11.1 74186 0.824 193 508 | 2 17.216 o
127 142 1.076 194 5721 | 214 21.801 o
14.3 9/16 1.362 155 63.5 | 212 26.903 X
15.9 5B 1.681 *300 698 | 23/4 32,560 ] =
17,5 11116 2.035 196 762 | 3 38.750 o ey
19.0 34 2.422 197 B26 | 31/4 45.480  cnncl L
20.6 13116 2842 198 885 | 311 52,746 X NES
233 7/8 3.296 199 1016 | 4 68.893 gt
Qo W
=Ty
w
t o
TRAMO e
DE 3.66 MTS 00—
I I
ALEACION
280
—
Tubos de Laton rojo Tramo de 3.66 mts. ALEACON 280 RaD
MEDIDAS DIAMETRO ROl e ek | RESOROR |
MM PULGADAS INTERIOR EXTERIOR DEPARED —\itRo TRAMO
MM {
32 1/8 7.15 10.30 1.58 0.376 1.376 Livig
6.4 144 9.5 13.70 2.08 0.665 2.434
9.5 3/8 12.52 17.10 2.29 0.933 3.415
12.7 142 15.82 21.30 2.72 1.390 5.087
19.0 34 20.89 26.65 2.90 1.890 6.917
25.4 1 25.96 34,40 3.20 2.649 9.695
31.7 1 174 34.74 42.16 3.7 3.913 14.322
38.1 1 142 40.64 48.26 6.81 4,657 17.045
50.8 2 52.41 60.33 3.96 6.131 22.439
£3.5 2 12 62.71 73.03 4.75 8.913 32,622
76.2 3 77.90 88.90 5.56 12,737 46.617

101.6 -+ 101.60 114.30 £.35 18.898 67.167
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ANCHO
STANDARD
0.6 TMTS.(2PIES)

ALEACION
C 26000

Hoja
MEDIDA LARGO DE LA PESO APROXIMADO POR
B.W. G | MILIMETROS |  PULGADAS LAMINA M2 LAMINA
4 605 0.238 122 | §1.194 38.099
& 5.16 0.203 1.22 | 43665 32.495
g 419 0165 122 | 35.492 26,413
10 3.40 0.134 1.22 | 2B.B23 21.450
12 21 0109 122 | 23.445 17.449
14 Zn 0.083 1.22 5 17.853 13.286
16 1.65 0.065 244 | 13.982 21323
18 1.25 0.04% 2.44 | 10.540 16.074
20 089 0.035 244 | 7.529 11.482
22 0.7 0028 2.44 | 6.023 9.185
24 056 0.022 244 | 4.732 7.216
25 048 0018 2.44 | 3872 5.4905
28 0.38 0.014 122 | 3.011 2241
30 0.3 a.maz 1.22 | 2.581 1.921
ANCHO
STANDARD
0.61 MTS (2 PIES)
Rollo
CALIBRE PESD
ANCHO DEL
B.W. G MILIMETROS PULGADAS APRONIMADO ROLLO REML
POR M2
18 1.25 | 0.045 10.540 61 cm.
20 084 | 0.035 7.525 &1 cm.
22 0.7 | 0.028 6023 61 cm.
24 0.56 | 0.022 4.732 &1 cm. RECOCIDOD
26 0.46 | 0.018 3872 61 cm.
28 036 | 0014 30m a1 cm.
30 .31 | 0012 2581 61 cm.
32 0.23 0009 1.936 20 em.
34 0.18 | 0.007 1.506 20 cm. SEMIDURD
36 .19 ' 0,004 0.860 20 cm.




DE FABRICA
250A4.00 MTS

ALEACION
C 36000

Soleras
MEDIDAS PESO MEDIDAS PESO
APROXIMADO APROXIMADO
MILIMETROS PULGADAS POR M. MILIMETROS PLILGADAS POR M.
1.6 X 64 17116 X 1/4 0.08& B4 ¥ 95 1/4 ¥ 3/8 0514
1.6X95 1116 X 3/8 0.129 G4 X127 145102 0.685
16X127 1116 X 1/2 01 64X 15.9 1/4 X 5/8 0.857
16X 159 116 X 5/8 0.214 6.4 X 19.0 104 X 3/4 1.028
1.6 X 19.0 17116 X 3/4 0257 B4 X 25.4 144 X1 1371
16X 254 116 X1 0.342 64X 3.7 144 X1 1/4 1.713
64X 381 144 X1172 2056
3.2X64 1/8X1/4 0171 6.4 X 44.4 144 X1 3/4 2.399
3.2X95 1/8 ¥ 3/8 0.257 6.4 X 50.8 144X 2 274
32X127 1/BX152 0.343 G4 X 63.5 1M X2172 3426
32X159 1/8 X 5/8 D428 B4 X 76.2 14 X3 4112
3.2X19.0 1/8 X 3/4 0.514 B4 ¥ 101.6 104 X 4 5.482
32X254 18 X1 0.685
32X31.7 1/BX11/4 0.857 95 X127 IEAA2 1.028 \g
32X 38.1 1/BX112 1.028 Q95X 159 /B X 5/8 1.285 £
32X 44.4 1/BX13/54 1.199 95X 19.0 IEA34 1.542 [
3.2 X508 18X 2 1371 95X 25.4 ETE 20564 =
32X101.6 1/8X4 2741 05X 31.7 IEH11/4 2.570 o
Q5 ¥ 381 3/8X11/2 3.084 ‘13
4.8 ¥ 6.4 IMe X 154 0257 05X 44.4 F/EX1304 3.508 n Ly
48X95 316 X 3/8 0386 95X 508 3/EX2 4112 E Qs
4BX127 316 X 152 0.514 95X 635 I/EX2 152 5.140 (4] a_:"‘
48X 159 316 X 5B 0.643 Q95X 752 3/EX3 6. 168 — A
4.8 X 19.0 316 X 304 0771 95X101.6 3/8X4 B.224 D Q
48X 254 e X1 1.028 w ':L
48X 31.7 316 xX11/4 1.285 127X 254 12 X1 274 1 I
4.8 X 38.1 IMex11s2 1.542 12.7 X 3B 112X11/2 4112
4.8 X 44.4 36 X134 1.799 12.7 X50.8 17252 5.482 |
4.8 X 50.8 3Me X2 2.056 12.7 X63.5 112%2 162 6.853 {
4.8 X 63.5 M6 X212 2.570 12.7 X762 15263 B.224
48X 76.2 IMaex3 3084 127 X101.6  1/2X%4 10.965 Z
4B8X101.6 3IM6X4 4112 "*D
_ ; LARGO
Perfiles de laton STANDARD —
MEDIDAS PESO PESO -
A B c APROXIMADO APROXIMADO ALEACION “-‘:
POR METRO POR TRAMO 280 I
A
3.2 12.7 6.4 0.258 0.944 [
4.8 12.7 6.4 0.344 1.259 B
6.4 12.7 6.4 0.430 1.574 A
C
3.2 19.0 4.8 0.364 1.332 JB
3.2 25.4 4.8 0.444 1.625
A
3.2 19.0 4.8 0.364 1.347 {:1 B
3.2 254 4.8 0.499 1.643
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LARGO

DE FABRICA
2.50 A 4.00 M.

ALEACION
C 27400

Pared delgada

DIAMETRO EXTERIOR | ESPESOR DE PARED PESO
AFROXIMADO

hak FULGADAS hAlA PULGADAS POR METRO

4.8 | 3116 0.81 0.030 0.086

G4 104 0.81 0.032 0.120

159 | 5116 0.81 0.032 0.155

9.5 3/8 0.8 0.032 0.189
11.1 | 7116 0.81 0.032 0.223
12.7 142 0.81 0.032 0.257
15.5 | 5/8 0.81 0.032 0.327
19.0 304 0.81 0.032 0.396
222 | 7B 0.81 0.032 0.464
254 1 0.81 0.031 0.534
n.z | 1 1/4 0.81 0.031 0.671
381 1 142 0.81 0.032 0.809
44.4 | 1 3/4 0.81 0.032 0.946
508 2 0.81 0.032 1.085
63.5 | 2 1/2 1.07 0.042 1.771
762 3 1.07 0.042 2.143

LARGO
DE FABRICA
2.50A4.00 M.

ALEACION
C 27400

Pared gruesa

DIAMETRO EXTERIOR | ESPESOR DE PARED PESO
APROXIMADO

MM PULGADAS MM PULGADAS e e
6.4 1/4 1.07 | 0.042 | 0.150
7.9 5/16 1.07 0.042 0.195
95 /8 107 | 0.042 | 0.241
11.1 7/16 1.24 0.045 0.327
127 172 124 | 0.045 | 0.381
159 5/8 1.24 0.045 0.487
19.0 4 1.24 | 0.049 | 0.592
222 778 1.24 0.045 0.696
254 1 1.24 | 0.045 | 0.802
31.7 1 1/4 1.65 0.065 1.326
38.1 112 1.65 | 0.085 | 1.607
44.4 1 3/4 1.65 0.065 1.890
50.8 2 1.65 | 0.085 | 2172
63.5 22 277 0.108 4.494
76.2 3 277 | 0.109 | 5.431
101.6 4 318 0.125 : 8.348




LARGO

DE FABRICA
2.50 A 4.00 MTS.

ALEACION
1100

Barras
CUADRADA REDONDA
MEDIDA PESOD MEDIDA FESD
MM FULG. APROXIMADO PN PULG. APROXIMADO
POR M. POR M.
43 3116 0.158
6.4 174 0.359 6.4 | 174 0.282
7.5 5/16 0.561 78 | EHE 0441
9.5 3 0.208 85 1L 0.635
1.1 716 1.100 1M1 | 716 0.864
12.7 172 1.437 12.7 142 1.129
15.9 5/8 2.245 158 | 5/8 1.763
19.0 34 3735 19.0 34 2422
223 748 4.401 iﬁli | T"E ii‘::
254 1 5.749 26 | 1148 5715
3.7 1144 8.584 317 1144 7.056
381 1142 12.536 |1 | 1142 10.160
44.4 1344 17.603 ad.4 1304 13.829
50.8 2 23.006 08 | 2 18.066
£35 2142 35 938 571 2184 22857
763 3 £1 756 635 | 2142 2B.229
76.2 3 40,640

TRAMO

DE FABRICA
2.50 A 4.00 MTS.

ALEACION
1100

Soleras
MEDIDA PESO MEDIDA PESO
MM PULG. APROXIMADO MM FULG. APROXIMADO

FOR M. POR M.
32X95 | WE X uE 0.270 E4x381 | maxiimz 2156
32 X127 WE X 12 0.359 6.4 X SO.8 104 % 2 2875
32 X159 18 X 98 0.449 6.4 X 63.5 14 X 212 3594
32 X190 18 X 34 0.539 6.4 X 76.2 1/4 X 3 4312
32X254| WE X 0.719 64 X 101.6 174 X 4 5.750

32X T WE X114 0.898
32x381| WEX11/2 1.078 9.5 X 19.0 38 X 34 1618
32X SOE| WEX2 1.437 95 X 25.4 38 X1 2156
95 X 31.7 38 X 1144 2,695
48 X127 | 316 X 12 0.539 95 ¥ 381 8 X112 3335
48 X159 | 316 X o8 0.674 95 X SO.8 38 X 2 4313
48 X190 | 316 X 34 0.809 95 ¥ 635 38 X 2112 5397
48 X254 | 316 X 1 1.078 95 X 76.2 38 X 3 6469
48 X 17| 316 X 11/4 1.348 95 X 101.6 38 X 4 625

48 X381 316 X 1142 1617
48 X SO8| 316 X 2 2156 12.7 X 5.4 12 X1 2875
127 ¥ 3.7 1/2 X 1174 3.594
64 X127 | 14 x 12 0.719 127 X 381 12 X112 4313
6.4 X159 | 144 X /8 0.893 127 X 50.8 12 %2 5750
6.4 X190 | 124 X 34 1.078 127 X 635 12 X212 7.188
6.4 X 254 | 144 X1 1.437 127 X 76.2 12 %3 B625
E4XNT| 1Max 1148 1.798 127 X116 | 1w2x4 11.501




TEMPLE
RECOCIDO

ALEACION
110

Hoja

CALIBRE | DIMENSIONES PESO APROXIMADO
BWG. (] |  PuULGADAS | PORMZ | PORLAMINA
| 0.1 % 305 157.738
ki &35 | B30 | o031 x 244 Sl 126191
| | 084 % 305 118518
3116 4.76 | L | 42 560 R
| 0 X 305 58 429
S i | e [ 091 X 244 il b TR 743
| e ¥ 305 78868
18 318 | 0,125 | 591 x 2.4 28208 s
| | 091 ¥ 3.05 55,308
L i | i | 091 % 2.44 T2 a7.447
091 X 3.05 52 364
14 211 | 0.083 | A 18790 FFT
| 0.1 % 305 a1.012
16 1,65 0.065 | 0.91 X Z.44 140 32,810
| 061 X 244 21873
| B9 ¥ 305 30917
18 1.25 0.049 | 091 X 244 S 24.734
061 X 244 ] 16,489
| 8.1 ¥ 305 22,082
20 0.89 0.035 | 091 X 244 o 17,0666
| 061 X 244 | 1777
| 081 X 2085 14124
& A i | 061 X 244 g 5.423
[ | 081 X 205 11.104
24 0.56 | Ul e 4,980 s
26 0.46 l 0.018 e 4075 AR
: | | 061 % 244 6.057

TEMPLE
RECOCIDO

ALEACION
110

Rollo
CALIBRE | AncHO DE PESO APROXIMADO |
BW.G. MK PULGADAS |  ROLLO POR M2 POR LAMINA
26 0.46 0.018 | &1 4.073 2.485
28 0.36 0.014 . 61 3.137 1936
30 0.31 0.012 | 61 2718 1.658
32 0.23 f.005 - 20 2.041 0.414
34 0.18 | o007 | 20 1.587 0.322
I

36 010 0.004 | 15 0.900 0.135




LAINA

CALIBRADA

COMPOSICION

NOMINAL
Lainas calibradas
FUERZA
MATERIAL ESPESOR MEDIDAS DUREZA TENSIL ELONGACION
ACERO ROCKWELL
INOXIDABLE S e C40 - 45 185 00PSl )
COBRE (0.001 - 0.508 mm) 6" X 1007 I 20 000 PsI
LATON 20756 - 68 &7 000 PSI 23 % EN 2

Composicion nominal del acero inoxidable

ALEACION CARBONO MANGANESIO FOSFORO —ESTARND

o) W=

303 SE

304 L
i
305
316
6L
7
nrL
3

347
410
416
416 5E
440 5
904 L

17-4FH
17-7FH

MOTA:Los datos de |2 composicion muestran dnicamente la identificacidn genérica. Estos valores nominales son el promedio

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.08
0.03
0.08
0.08
0.08
0.03
0.08
0.03
0.08
0.10
0.08
0.08
0.08
0.15
0.15
015
015
012
1.00
0.20
0.02
0.0z
0.02
0.03

7.50
9.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
200
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
125
1.25
1.00
1.00
1.00
1.00
2.00
1.00
1.00
2.00

0.060
0.060
0.045
0.045
0.200
0.20:0
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.045
0.040
0.045

0.040
0.040
0.060
0.040
0.040
0.040
0.040
0.045
0.045
0.045
0.030

0.030
0.030
0.030
0.030
0.150
0.060
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.045
0.030

0.060
0030
0030
0,030
0.030
0.035
0.035
0.035
0.020

siLicio

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
075
1.50
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

CROMO

17.00
18.000
17.00
18.00
18.00
18.00
19.00
19.00
23.00
25.00
17.00
17.00
19.00
19.00
18.00
27.50
18.50
18.00
11.15
12.50
13.00
13.00
13.00
17.00
17.00
20,50
20.00
16.50
17.00
22.00

MNIQUEL MOLIBDENO OTROS

4.50
5.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.25
10,00
13.50
20050
12.00
12.00
13.00
13.50
10,50
4.50
35.50
11.00

25.00
4.00
7.00
5.50

0.60

250
250
350
350

1.50

0.60

075

4.50

3.00

M 025
N 0.25

0.155E

TS X C

i
| CB+Tat0xC

| TEXC
|

|
| 5 en 0,15 min,
| 015 5E

|
| bal Fe
|

| Cu1.50
! TCudlChois

| Al 1.0
LR

del rango dado en |2 especicacidn de la aleacion v no es necesariamente para la especificacion de |2 misma.

El objetivo de esta lista es mostrar la relatividad quimica para propositos de comparacion para valores especificos, consultar
al proveedor de la aleacidn.




GUIA SELACCIONADA DE ACERO INOXIDABLE

NUMERO UNS 30400

CONDUCTIVIDAD TERMICA
CONDUCTIVIDAD TERMICA

APLICACION TIPICA: EQUIPO AUTOMOTRIZ

ALEACION 304
PROPIEDADES MECAMICAS | PROPIECADES FISICAS
FUERZA DE TOLERANCIA 87 Ksi TEMPERATURA DE SERVICIO 870C 1,598 F
FUERZA DE RENDIMIENTO 39 ksi DENSIDAD 0.250 Ib/in3
ELOGACION 56 % RESISTEMCIA ELECTRICA 433 Ohm-CMF
REDUCCIOM DE AREA 70 % COEFICIEMTE DE EXPOSICION 9.6 uindin. F
DUREZA BRIMELL 135 COEFICIEMTE DE EXPOSICION 11.8 uinfin. F
FUERZA DE IMPACTO 85 ft-lb CONDUCTIVIDAD TERMICA 9.40 Brufhr.fLF)
LIMITE DE ENDURECIMIENTO 35 ksi CONDUCTIVIDAD TERMICA 12.40 Brufhr.fLF)
_APLICACION TiPICA: EQUIPO PARA SERVICIO DE ALIMENTOS
ALEACION 316
PROPIEDADES MECAMNICAS | FROPIEDADES FISICAS
FUERZA DE TOLERAMNCIA B4 ksi TEMPERATURA DE SERVICIO 870C 1,588 F
FUERZA DE RENDIMIENTO 40 ksi DENSIDAD 0.288 l0/in3
ELOGACION 52 % RESISTEMCIA ELECTRICA, 433 Ohm-CMF
DUREZA BRINELL 128 COEFICIENTE DE EXPOSICION 8.9 uinfin. F
LIMITE DE ENDURECIMIENTO 39 ksi COEFICIENTE DE EXPOSICION 10.1 uinfin. F
CONDUCTIVIDAD TERMICA S.40 Bru/(hr.fu.F
CONDUCTIVIDAD TERMICA 12.20 Btu/(hr.ft.F)
APLICACION TIPICA: EQUIPD TEXTIL ¥ QUIMICO
ALEACION 430
PROPIEDADES MECANICAS | PROPIEDADES FISICAS
FUERZA DE TOLERAMNCIA 73 ksi TEMPERATURA DE SERVICIO 9 C 1,652 F
FUERZA DE RENDIMIENTO 48 ksi DENSIDAD 0.277 1bvfin3
ELOGACION 29 % RESISTENCLA ELECTRICA 361 Ohm-CMF
DUREZA BRINELL 142 COEFICIENTE DE EXPOSICION 6.1 uindin. F
COEFICIENTE DE EXPOSICION 6.8 uin/in. F

15.10 Bru/(nr.fe.F)
15.20 Bru/(nr.f.F)




LARGO

6 A7 MTS.
" TIPO
Angulo de acero inoxidable
DIMENSIONES KGS. POR METRO DIMENSIOMNES KGS POR METRO
3.2 X 19.0 X 19.0 0.900 48 X 63.5 X 625 4430
3.2 X 254 X 254 1.220 6.4 X 254 ¥ 25.4 2840
3.2 X 31.7 X 31.7 1.450 6.4 X 31.7 X 21.7 3.000
3.2 X 381 X 381 1.830 6.4 X 381 X 381 3380
3.2 X 508 X 50.8 2.450 6.4 X 50.8 X 50.8 4,850
4.8 X 254 X 254 1.730 6.4 X 63.5 X 63.5 6.060
4.8 X 31.7 X 31.7 2,160 6.4 X 76.2 X 76.2 7275
4.8 X 381 X 381 2.700 8.5 X 50.8 X 50.8 7550
4.8 X 50.8 X 50.8 3.620 95 X 63.5 X 63.5 9430
95 X 76.2 X 76.2 11.360

LARGO
3.50 A 4.50 MTS.

TIPO
304

Barra redonda de acero inoxidable

KGS. POR KGS. POR

MM PULGADAS | " on MM PULGADAS =~ o
6.4 144 0.250 63.5 212 24.840
7.9 516 0.390 £9.8 3 34 30.060
95 318 0.560 76.2 3 35.760
12,7 142 1.000 82.6 3 144 41.970
25.9 548 1.560 88.9 312 48.680
19.0 34 2.240 95.3 3 34 56.000
222 718 3.050 101.6 4 63.600
254 1 3.980 108.0 4 144 71.800
31.7 11/4 6.220 1143 4 112 80.500
349 1 3/8 7.470 120.7 3 3/4 29.700
38.1 1172 8.950 127.0 5 99.500
44.4 1 374 12170 1334 5 1/4 109,600
50.8 ) 15.920 139.7 5 1.2 120.300
57.2 2 1/4 20120 146.1 5 3/4 131.400
152.4 6 143.100




Soleras de acero inoxidable

ESPESOR | ANCHO Ancho | FGS-POR
e Stk ESPESOR | ' o METRO
2.8 19.0 Cal. 12 3/4 0.440
2.8 25.4 Cal. 12 1 0.590
2.8 35 Cal. 12 1.1/4 0.735
2.8 38.1 Cal. 12 1:173 0.880
2.8 44.4 Cal. 12 1 3/4 1.033
2.8 50.8 Cal. 12 2 1.180
2.8 57.2 Cal. 12 2 1/4 1.328
2.8 63.5 Cal. 12 2 172 1.475
2.8 69.9 Cal. 12 2 3/4 1.623
2.8 76.2 Cal. 12 3 1.770
3.2 19.0 cal. 11 3/4 0.500
3.2 25.4 Cal. 11 1 0.640
3.2 31.7 cal. 11 1.1/4 0.800
3.2 38.1 Cal. 11 1172 0.950
3.2 44.4 cal. 11 1 3/4 1.110
3.2 50.8 Cal. 11 2 1.300
3.2 57.2 Cal. 11 2 1/4 1.440
3.2 63.5 Cal. 11 2142 1.620
3.2 69.9 Cal. 11 2 3/4 1.785
3.2 76.2 Cal. 11 3 1.925
3.6 19.0 cal. 10 3/4 0.563
3.6 254 cal. 10 1 0.751
3.6 31.7 cal. 10 1.1/4 0.940
3.6 38.1 cal. 10 1142 1.130
3.6 444 cal. 10 1.3/4 1.315
3.6 50.8 cal. 10 7] 1.500
3.6 57.2 cal. 10 2 1/4 1.690
3.6 63.5 cal. 10 2 142 1.880
3.6 69.9 cal. 10 2 3/4 2.065
3.6 76.2 cal. 10 3 2.255
4.8 19.0 3116 3/4 0.750
4.8 25.4 3116 1 1.000
4.8 31.7 3116 1.1/4 1.250
4.8 38.1 3116 148 1.500
4.8 44.4 3116 1 3/4 1.750
4.8 50.8 3116 2 2.000
4.8 57.2 3116 2 1/4 2.250
4.8 63.5 3116 2152 2,500
4.8 69.9 3116 2 3/4 2.750
4.8 76.2 316 3 3.000




24

Soleras de acero inoxidable

ESPESOR | ANCHO ANCHO RS ETIR
MM MM ESPESOR PULG. METRO
6.4 19.0 1/4 3/4 0.900
6.4 254 1/4 1 1.300
6.4 .z 1/4 1 1/4 1.600
6.4 38.1 1/4 1 142 1.900
6.4 44.4 1/4 1 3/4 2.250
6.4 50.8 1/4 . 2.600
6.4 57.2 1/4 2 1/4 2.900
6.4 63.5 1/4 2 142 3.300
6.4 69.9 1/4 2 3/4 3.600
6.4 76.2 1/4 3 3.900
7.9 19.0 5/M16 3/4 1.200
7.9 254 5/M16 1 1.600
7.9 iz 5186 11/4 2.000
7.9 38.1 516 1 1/2 2.350
7.9 44.4 5/16 1 3/4 2.750
7.9 50.8 5/M16 i 3.150
7.9 57.2 5/16 2 1/4 3.550
7.9 63.5 5/M16 2 142 4.000
7.9 69.9 516 2 3/4 4.370
7.9 76.2 5M16 3 4,725
9.5 18.0 3/8 34 1.400
9.5 254 3/8 1 1.900
9.5 3z 3/8 11/4 2.400
9.5 381 3/8 1142 2.850
9.5 44.4 3/8 1 3/4 3.325
9.5 50.8 3/8 . 3.800
9.5 57.2 3/8 2 1/4 4.250
9.5 63.5 3/8 2 142 4.780
9.5 69.9 3/8 2 3/4 5.230
9.5 76.2 38 3 5.680




ACABADOS

2B
¥ PULIDO 3 C/VINIL

304, 316 Y 430
Laminas R
CALIBRE PESO
DIMENSIONES
sl DIMENSIONES n:m Sy APROX.
P DELA MM PULGS LAMINA G

0.91 X 2.44 | 28000

0.91 X 244 | 113.000 16 1.59 0063 | 081 X305 | 35000

14 6.35 0.250 0.1 X 3.05 | 141.000 i rell (& st
1.22 X 3.05 | 189.000

o _ 0.91 X 2.44 | 23.000

bl e 4300 18 1.27 0050 | 051 X 305 | 28000

3M16 476 0.188 91 X 3.05 106000 122 % 3.05 37 000
1.22 X 3.05 146000

0.91 X 2.44 | 17.000

0.91 X 244 | 77.000 20 0.95 0.038 0.91 X 305 | 21.000

5/32 397 0.156 0.91 X 305 | 97.000 shcinicl v (Sieionis
1.22 X% 3.05 | 130.000

_ _ 0.91 X 2.44 | 14.000

o Ol saa. | (el l00 22 0.79 0.033 0.91 X 305 | 17.000

10 .57 0.141 D91 X 3.05 FE.0DD 122 % 3.05 23,000
1.22 X 3.05 104.000

55 0.91 X 2.44 | 11,5000

0.91 X 244 [ 439.000 24 0.64 0025 | 0051 X305 | 14000

12 278 0.109 0.91 X 305 | 61.000 o | s
122 % 305 | 81.000

D91 X 244 | 35000 0.57 X 2.44 B.5000

14 1.98 o.708 0.91 X 3.05 43.000 26 0.48 0015 0.51 X 3.05 11.000

1.22 % 3.05 58.000 1.22 ¥ 3.05 14.000

ACABADOS

2B

¥ ESPEJO

430

TIPO
304Y

Laminas en rollo

CALIBRE PESO APROX. POR M. LINEAL ANCHO

Mk PULGS. TIPO 430 ESPEJO 304-28 L
16 1.65 0.065 11.100 11.700 0.91 cms.
18 1.25 0.049 £.900 9.318 0.91 cms.
20 0.89 0.035 6.658 6.970 0.91 cms.
22 071 0.028 5.536 5.79% 091 cms.
24 0.56 0.022 4415 5622 0.91 cms.
26 045 0.os 3.364 3522 091 cms.
28 0.36 0.014 2803 2935 0.91 cms.
30 0.3 0.z 2.243 2348 0.91 cms.
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ACEROS ESPECIALES GRADO HERRAMIENTA

Acero 8620

SAE/AISI  B620

COMPOSICION QuUiMICA
CARACTERISTICAS (PROMEDIO)
Acere al Niguel-Cromoe-Molibdeno para cementado. Ofrece gran tenacidad C 0.20 %
al nicleo y muy buena dureza superficial. El proceso de cementado hri 080 %
incrementa el contenido de Carbdn en la superficie; con un tratamiento 1| 0.25 %
térmico adecuade, la superficie es sustanclalmente mas fuerte gque el M 060 %
ridclea. Cr 0.50 %
Mo 0.20 %
MODULO DE ELASTICIDAD 30 psl X 10° (207 GPA)
DENSIDAD 7EAD Kgim © (0.283 Ibdin )
B . reno
APLICACIOMES = PINOMES
*  EMGRAMES PARA
TiPicas* REDUETORES +  PISTOMES
. ELECHAS +  TORNILLOS SIM FIM

Acero D2

SAE/AISI D2

CARACTERESTICAS COMPOSICION QuUiMICA

(PROMEDIO)
C 155 %
Acera al alte Carbon v alte Cromo. Dimensionalmente estable de excelente M 0.35 %
resistencia al desgaste asi como excelente rendimiento al corte. Apto | 0.35 %
especialmente para temple al aire. Cr 11.80 %
Mo 0.85 %
W 0B85 %

MODULO DE ELASTICIDAD 30 psi X 10 " [207 GPA)
DENSIDAD 7695 kgim (0,278 biin )

= CUCHILLAS PARA MOLING

. EEI g 5:5;:05 LITTERS ¥ +  HERRAMIEMTAS DE ROSCADO
CIZALLAS ‘ +  HUSILLOS ¥ PUNTAS PARA INYECCION
DE PLASTICO
APLICACIONES +  DADOS DE LAMINACION . MATRICES ¥ PUNZONES
TiPICAS* +  DADOS PARA ACURADO

* PARTE: DE DESGASTE
*  TRITURADORAS DE LLAMTAS
*  TROQUELADO ¥ PERFORADO

= ESTAMPADO Y FORMADO

*= IMSERTOS PARA MOLDES

= HERRAMIEMTAS PARA
REBABEAR

Mota: los valores expresados en las tablas son estimaciones tedricas que se espera que cumpla el material, las variaciones narmales en la quimica, tamano
y condiciones del tratamienta térmico pueden producir desviacionas de estos valores: han sido publicados con el fin de arientar sobre el disefio o construccion
de algtin componente o estructura. Mo deben ser considerados coma valares exactos para su uso en disefio o construccidn de componentes o estructuras.,

* Se mencionan solo algunas de las aplicaciones mas comunes de este acero.




ACEROS ESPECIALES GRADO HERRAMIENTA

Acero H13

SAEfAISI  H13

COMPOSICION
CABACTERIETICAS QuiMICA (PROMEDIO)
El acera H13 provee un excelente balance de tenacldad, alta resistencia a la

formacidn de grietas causadas por el chogue térmico  resistencia al c 0.40 %
revenido. Posee una resistencia moderada al desgaste. 5 1.00 %
Es usado en la mayoria de las aplicaciones a durezas de 45-52 HRC. Cr 5.20 %
Las temperaturas nominales de revenido de este acero son bastante altas Mo 1.30%
{=540° C - 1000° F), lo cual permite que mantenga su dureza de termnple asi W 0.95 %
como sU resistencia en termperaturas elevadas.

Las herramientas elaboradas con este tipo de acero pueden ser usadas a

termnperaturas aproximadas de hasta 540 ° €, con exposiciones breves de

hasta 595 * C.

MODULO DE ELASTICIDAD 30 psiX 10° (207 GPA)
DENSIDAD 7750 Kg/m® (0.280 Ib/fin Y

»  CAMISAS (LINERS) PARA EXTRUSION

»  CUCHILLAS PARA CORTE EN CALIENTE

»  DADOS DE EXTRUSION PARA ALEACIONES LIGERAS
DADOS DE FORJA
HERRAMIENTAS PARA FUNDICION A PRESION

»  INSERTOS PARA DADOS

+  MANDRILES

»  PERNOS EYECTORES

»  PUNZONES ¥ MATRICES PARA PRENSAR

APLICACIONES
TiPICAS*

Acero M2

SAESAISI M2

COMPOSICION
CARACTERISTICAS QUIMICA (PROMEDID)
c 0.85 %
Este acero aleade al Tungstemo-Melibdena es particularmente satisfactorio Mn 0.30 %
para herramientas de corte en las gue se requiere buen mantenimiento de | 0.30 %
filo y gran tenacidad. Presenta buena resistencia al desgaste y buen Cr 415 %
mantenimiento de dureza al rajo. Mo 5.00 %
W 1.95 %
W 6.40 %

MODULO DE ELASTICIDAD 30 psiX 10° (207 GPA)

DENSIDAD 8144 Kg/m® (0.294 Ib/in %)

*  BROCAS * HERRAMIENTA DE CORTE
BROCHAS * HERRAMIENTAS PARA TRABAAR
BURILES EM FRIO

+ CORTADORES +  MATRICES

*  FRESAS +  PUNZOMNES

APLICACIONES
TIPICAS*

Nota: los valores expresados en las tablas son estimaciones teoricas que se espera gue cumpla el material, las variaciones normales en 1a guimica, tamafio
y condiciones del tratamienta térmico peeden producir desviaciones de estos valores: han sido publicados con el fin de orientar sobre el disefio o construccidn
de algin componente o estructura. No deben ser considerados comao valores exactos para su uso en disefio o construccion de companentes o estructuras.

* Se mencionan sdlo alounas de las aplicaciones mas comunes de este acero.




ACEROS ESPECIALES GRADO HERRAMIENTA

Acero 01

SAE / AlSI 01

- Acero O1
- Acero P20

. COMPOSICION
CARACTERISTICAS QUIMICA (PADMEBIO)
El acero o1 es utilizade para el tample al aceite, puede ser templade a bajas c 0.95 %
termperaturas exhibiendo poca distersion. Posee cualidades de penetracion win '-1'- o
al ternple con una estructura de grano fino. . .
- , sl 030%
Cambina cualidades de alta dureza superficlal v tepacidad despuds del cr 0.50 %
ternple v revenido. Ofrece buenas corridas Inlciales de preduccldn v buena il
: B Sy W 0.50 %
centinuidad de preduccidn entre rectificados.
MODULD DE ELASTICIDAD ) pSI.K]l'.'I.' (207 GFA)
DENSIDAD 7SO Kgim® (0283 Ibdin )
= CLAVDS DE JOYERC
. EUCH:LLASJPPRP CORTE DE = ESTAMPADO ¥ FORMADO
APLICACIOMES FAF‘ELI o - = HERRAMIENTAS PARA ROSCAR A
TiPICAS* MAND
=  DADOS PARA REEABEAR
i e o »  MATRICES ¥ PUNZOMES
CALIBRES

Acero P20

SAE f AISI F 20

CARACTERISTICAS COMPOSICION
QuiMICA (PROMEDID)

El acero P 20 es de uso general para la fabricacion de maldes. Utilizado para

el electroerosionade v maguinado de meldes de plastico asi comao c 0.30 %
componentes para la fundicign de zinc. Mormalmente no reguiere K 050 %
tratamienta termico adicional, sin embargo este acero se puede termplar a M 0.75%
durezas mayores para incrementar su resistencia. Es requerido aceite en e Cr 1.70 %
enfriamiento y cuidade especial para reducir la distorsion o la fractura. Mo 0.40 %

Posee excelente pulibilidad y buen texturizadoe.

MODULO DE ELASTICIDAD 30 psiX 107 (207 GPA)

D
=
—
T
=
L
B
TS
==
D
&=
==
.
3
T

DEMSIDAD 7EE0 Kgim ' (0,284 bsin Y

+  HERRAMIENTAS PARA FUNDICIOM DE ZINC
+  MOLDED POR COMPRESION
APLICACIOMES +  MOLDES PARA INYECCION DE PLASTICO
TiPICAS* +  MOLDED EM DOE FASES
+  PIEZAS PARA LA COMSTRUCCION DE MAQUINARIA Y UTILES EN GENERAL
+  PORTA MOLDES ¥ PIEZAS DE AFOYOD

Nota: los valore n estimaciones teoricas gue se espera que cumpla el material, s variaciones normales en |2 quimica, tamafio
y condicionas del tratamiento térmico puedan produe ciones de estos valores: han sido publicados con el fin de orientar sobre el disefio o construccidn
de alzin componente o estructura, Mo deben ser con tns para su uso en disefio o construccion de componentes o estructuras




ACEROS ESPECIALES GRADO HERRAMIENTA

Acero ST
SAE f AISI 57
COMPOSICION
CARACTERESTICAS QUIMICA (PROMEDIO)
El acero 57 es resistente al chogque y golpe de gran tenacidad, posee una
resistencia al desgaste media. Utilizado comdnmente en la fabricacidn de [ 0.55 %
cinceles y punzones expuestos al choque y golpe. Es utilizado también para Mn 0.70 %
pequefios moldes de plastico. Buena dureza en el ndcleo y puede ser Si 0.35 %
enfriada al aire (excepto en secciones grandes), exhibiende una minima Cr 3.25 %
distorsion  al templado. Ofrece resistencia alta a la  deformacion Ma 1.40 %
manteniendo una buena tenacidad (58/60) HRC. Este acero resulta versatil W 0.25 %
para aplicaciones de trabajo en frio y en tibio. En estado recocide es de facil
maguinado.
MODULO DE ELASTICIDAD 30 psiX10° (207 GPA)
DENSIDAD 7830 Kgfm* (0.283 Ib/in )
= CUCHILLAS PARA CORTE DE +  MOLDES DE PLASTICO
59 CHATARRA +  MOLDES PARA FUNDICION DE
DADOS CABECEADORES EN FRID ZINC A PRESION
API.'I_I[';?: :::JES ¥ TIBIO = PUNZOMES PARA PASTILLAS

= DADOS PARA CLAVAR CINCELES FARMACEUTICAS

= ESTAMPADO ¥ FORMADO = TROQUELADO FINO

= MATRICES Y PUNZONES =  TROQUELADO Y PERFORADO

Nota: los valores expresados en las tablas son estimaciones teoricas gue se espera gue cumpla el material, [2s variaciones normales en la guimica, tamafio
v condiciones del tratamiento térmico pueden producir desviaciones de estos valoras: han sido publicades con el fin de orientar sobre el disefio o construcciin
de algin componente o estructura. Mo deben ser considerados como valores exactos para su uso en disefio o construceion de componentes o estructuras.

* S mencionan sdla algunas da las aplicaciones mas comunes de este acero.




ACEROS ESPECIALES GRADO MAQUINARIA
Acero 1018

SAE f Alsl 1018

COMPOSICION QUIMICA

CARACTERISTICAS (PROMEDIO)
El acero 1018 es un acere de bajo-medio Carbone de buena soldabilidad y C 018 %
mejor maquinabilidad que los aceros con concentraciones mencres de M 0.75 %
Carbono. Es adecuade para componentes de maquinaria debida a su baja P 0.04 %
resistencla mecanica y alta tenacidad. 5 0.05 %
DEMSIDAD 7.87 gicm® (0,248 Ibvin’) REDUCCION DE AREA 40 %
DUREZA 126 HB (71 HRb) ELONGACION MAXIMA 15 % (en 55 mm)
ESFUERZO DE FLUENCIA 370 MFPa (57 300 PSI) ESFUERZO MAXIMO 440 MPa (63 800 PEI)

MAQUINABILIDAD  76% % (AIS] 1272 = 100%) MODULOD DE ELASTICIDAD 205 GFa (29 700 K5I}

+  REMACHADO Y EXTRUSION PLASTICA

PINONES
APLICACIONES :Tr:ia . PASADDRES
. 3 -
BU TiPICAS . REMACHES TORNILLOS

. g C = LAMI
. BODILLOS APLICACIONES DE LAMIMA,

Acero 1045

ACERDO 1045
SAE / AlSI 1045
COMPOSICION QuiMica
CARACTERISTICAS
(FROMEDIO)
El acero 1045 es un acero medic carbono que puede ser forjado con
martillo, se utiliza cuando es necesaria la resistencia y dureza en condician L 0.47 %
de suministro. Presenta soldabilidad adecuada y responde al tratamiento Mn 0.75 %
térmico por llama o induccian, sin embargo, no es recomendado para P 0.04 %
cianurado o cementacidn. Por su tenacidad y dureza es adecuado para la 5 0.05 %
fabricacion de componentes de maquinaria.
DENSIDAD 7.87 gicm’ (0.248 Ib/in’) REDUCCION DE AREA 40 %
DUREZA 163 HE (84 HRb) ELONGACION MAXIMA 15 % (en 55 mm)
ESFUERZO DE FLUENCIA 310 MPa (45 000D P5I) ESFUERZO MAXIMO 565 MPa (81900 PSI)

MAQUINABILIDAD  S57% (AIS1 1212 = 100%) MODULQ DE ELASTICIDAD 200 GPa (25 000 K5I)

+  CUNAS
APLICACIONES « EJES _ E;T‘SE]SESDEMAQL”NARIA
W . i
TiPICAS HERRAMIENTAS AGRICOLAS e REMACHES

=  TORNILLOS

Mota: los valores expresados en las tablas son estimaciones tedricas que se espera gue cumpla el material, 125 variaciones normales en la guimica, tamano
y condiciones del tratamiento térmico pueden producir desviaciones de estos valores: han sida publicados con el fin de orientar sabre el disefio o construccion
de algtn componente o estructura. Mo deben ser considerados coma valores exactos para su uso en disefia o construccion de companentes o estructuras,

* Se mencionan sdlo alzunas de las aplicaciones mas comunes de este acer

Acero 1018
-Acero 1045

g
==
=
T
=
E=
==
v
==
(o
=
Er=
==
=
T




ACEROS ESPECIALES GRADO MAQUINARIA

Acero 12014

SAE/AISI  12L14

COMPOSICION QUIMICA
CARACTERISTICAS (PROMEDIO)
: g ; . 0.15 %
El acera 12L14 es un acero para mecanizado facil gracias a la presencia de Mn 1.00%
Ploma en su aleacion. Se utiliza cuando se necesitan productos con B ID-DE%-
maguinaria de alta velocidad gracias a su alta maguinabilidad. .
5 0.30 %
Fb 0.25 %
DENSIDAD 7.87 g/cm’ (0.248 Ib/in’) REDUCCION DE AREA 35 %
DUREZA 163 HE (84 HRh) ELONGACION MAXIMA 10 % (en 55 mm)
ESFUERZO DE FLUEMNCIA 415 MPa (60 200 P51} ESFUERZO MAXIMO 540 MPa (78 300 PSI)

MAQUINABILIDAD 160 % (Al5] 1212 = 100%) MODULO DE ELASTICIDAD 200 GFa (29 000 K51}

EJES +  MAQUIMARIA DOMDE LA
APLICACIONES
TiPICAS* *  TUERCAS FACILIDAD EM EL MECANIZADO
*  PASADORES SEA UM FACTOR SIGMIFICATIVD

bl

Acero 4140 R

SAEfAISI 4140

CARACTERISTICAS COMPOSICION QUIMICA

(PROMEDIO)

C 0.40 %
El acero 4140 R es un acero al Cromo-Maolibdeno de alta templabilidad. Se Mn 0.90 %
utiliza para piezas y partes de maguinaria en general. sl 0.30 %
Cr 1.00 %
Ma 0.20 %

APLICACIONES BIELAS «  ENGRANES

TiriCAS* *  CIGUENALES +  EMGRAMNES DE TRANSMISION
= EIES «  PORTAMOLDES

Mota: [os valores expresados en las tablas son estimaciones tedricas que se espera que cumpla el material, las variaciones normales en |2 quimica, tamafio
y condicionas del tratamiento térmico pueden producir desviaciones de estos valores; han sido publicados con el fin de orientar sobre el disefio o construccidn
de algtin componente o estructura. Mo deben ser considerados como valores exactos para su uso en disefio o construccidn de componentes o estructuras.

* Se mancionan solo algunas de las aplicaciones mas comunes de este acero.




ACEROS ESPECIALES GRADO MAQUINARIA

Acero 4140 T

SAE / AlSI 4140

COMPOSICION QuUiMICA

CARACTERISTICAS (PROMEDIO)
El acero 4740 T es un acero al Cromo-Maolibdeno con buena resistencia a la c 0.40 %
tarsian, la tensidn y la flexion. Es utilizado normalmente para plezas y partes Kln Qda_acu %
de maquinaria de uso general. Es te acero puede ser templade a durezas ' al 0'3{:%
mayores para incrementar su resistencia aungue normalmente no requisre cr ’I-CICI %
un tratamiento térmico adicional. i4a 0.20 %

= BIELAS +  ENGRAMES DE TRANSMISION
APLICACIONES +  CIGUEMALES *  FLECHAS DE TRAMSMISION
TiPICAS* = EJES = PERNOS
6‘2 +  ENGRANES +  PORTAMOLDES

Acero 9840 R

SAE / AlSI 9840

COMPOSICION QUIMICA

CARACTERISTICAS (PROMEDIO)
C 0.40 %
El acero 9840 R es un acero de buen rendimiento al Cromo-Miguel- Mn 0.80 %
Molibdeno, con buena resistencia a la fatiga debido a los elementos que 5l 0.30 %
compaonen su aleacian. Cr 0.80 %
Mo 0.25 %
Mi 1.00 %
= BIELAS +  ENGRAMES DE TRANSMISION
APLICACIONES «  CIGUERALES =  MOLDES Y CORAZOMES PARA LA
TiPICAS* = EJES INDUSTRIA DEL PLASTICO
*  ENGRANES *  PORTAMOLDES

Mota: [os valores expresados en las tablas son estimaciones tedricas que se espera gue cumpla el material, las variaciones normales en [a quimic
y condicionas del tratamiento térmico pueden producir desviaciones . 5 valores: han sido publicados con el fi rientar sobre el disefio o cor
de algun componente o est
* Semencionan salo algunas de las aplicaciones mas comunes de este acero

a, tamaiia

1struccian

tura. Mo deben ser considerados coma valores exactos para su uso en disefio o construccion de componentes o estructuras.

- Acero 4140 T
- Acero 9840 R
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Tivar® (UHMWPE)

B Alta resistencia a la abrasién

* Bajo coeliciente de friccidn

* Mormatividad higiénica FDA, USDA.
* Excelente resistencia quimica.

* Alta resistencia dieléctrica.

» Nula absorcién de humedad

* Amplia variedad de formulaciones
para usos especiales.

Nylamid® H 6 Sanalite®

| | Supﬂrﬁciﬂ para procesamienio de
alimentos

* Normatividad FDA, USDA Y NSF
* Disponible en blanco y otros colores.

Acetron® GP

B Paora piezas de precision, con buen
desempefoc en ambientes himedos

* Baja absorcién de humedad

* Normatividad higiénica, FDA, USDA, NSF,
Canada AG y JA Dairy

o F'I'.'ICIIIdCId dﬂ rni::qumc:dcu.

® libre de porosidades.

Proteus® (Polipropileno)

NYLAMID ®

B Resistente a quimicos y a la corrosién

s Marmatividad higiénica FDA.

» Terrnoformubla.

® Dlipﬂniblﬂ an co|cr bIBﬂCD Yy negro




¢ POR QUE RECOMENDAMOS NYLAMID VS MATERIALES COMO BRONCE, CELORON, ETC. ?

Porgue al usar Nylamid en lugar de otros materiales de
ngenieria tradicionales, se tienen las siguientes

f=ie

veniajas:

1. Nylamid es menos costoso por unidad de volimen en
comparacion a otros materiales de mayor peso especifi-
c0.

Z. Nylamid ofrece un mayor tiempo de vida por su gran
resistencia a la obsorcion, superando en tiempo de
duracion a otros materiales suaves v de mediana dureza.

BARRA

CILINDRICA

SOLIDA.

3. Mylamid es menos costoso en el maguinado por lo cual
se puede fabricar un mayor volimen de piezas en
tiempos menores que otros materiales mas duros.

4. Mylamid ahorra significativamenteen energia de
maguinaria y equipo por su bajo peso especifico en DIAMETRO LARGO DIAMETRO LARGO
comparacion con otros materiales M M PULGADAS PULGADAS
RECOMENDACION DE CUALES TIPS DE NYLAMID SE o - o
DEBEN USAR PARA PIEZAS DE LA INDUSTRIA EN 1.59 &1 5/8

E 1.9 51 314
GENERAL. ey = y

EE

EEEE

. 32 &1 1 174 24
Nylamid M 3z &1 1172 24

- Cojinetes con lubricacion natural para bajas veloci- 4.5 51 EL
dades y lubricacidn forzada para altas velocidades. o .
- Engranes con alta resistencia a la abrasion y al impacto 6.4 &1
- Catarinas y poleas de baja velocidad y tensoras. 7.0 61
- Guias de desgaste, puias axiales y radiales e ail
- Placas de desgaste. = =
-Piezas varias para reducir el elevado nivel de 10.2 &1
vibraciones, ruido y abrasion 14 &1
12.7 61
; 12.7 75
Nylamid & 14.0 51
-Cojinetes de baja velocidad con lubricacion de liquidos 1532 &1
poco viscosos o velocidades medias con lubricacidn 155 A
|'...,_.,|.: 17.8 61
orana. 19.0 51
-Engranes con adecuada resistencia de viga, 203 15
-Catarinas y poleas. 20.3 30
203 &1
S 25.4 15
Nylamid SL g 25.4 30 10 12
-Cojinete sin lubricacion., 25.4 51 0 24
-finillos portacables o de desgaste. %: lg ]1| |§
Magae yariae mon b milera valanidad fancanial do b < =

-Piezas varias con la misma velocidad tangencial de |3 == o = o
pieza que lo aloja o soporta 33 13 5
33 30 13 12
Nylamid XL e A 3 &
-Piezas varias (cojinetes, patines, etc.) de baja velocidad e i = 3
: el dal o ul.l_l u.. ..r.l;. wy Kol UG Uafa YEIULIUG 3I5.6 30 14 12
sin acceso a lubricacion. 356 &1 14 24
-Piezas varias (Cojinetes, estrellas, ete.) de la misma 381 15 15 &
velocidad tangencial con minimo coeficiente de friccidn ig; 30 = L
-Todo tipo de piezas de alta resistencia a la abrasion 406 30 16 12

flexibilidad v elevada carga de trabajo

b
b

EEREEREEERER

174
12
354

174
172

172

142 24

142 24

1/2 24
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ESPESOR
cMm

0.64
0.95
1.27
1.59
1.9
2.54
3.2
3.8
5.1
5.7
6.4
7.6
8.2
B.9
0.64
1.27
1.59
1.9
2.54
3.2
38

ANCHO
M

61
a1
61
a1
61
61
61
61
61
a1
61
61
61
61
125
125
125
125
125
125
125

LARGO
cMm

61
o1
61
o1
61
51
61
51
61
51
61
51
61
51
125
125
125
125
125
125
125

ESPESOR
PULGADAS

/4
3/8
112
5/8
3/4

LARGO

3.05 aprox MTS.
M,SL y XL

ANCHO LARGO

PULGADAS PULGADAS

24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
24 24
48 48
48 48
48 48
48 48
48 48
48 48
48 48

©
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—
T
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=
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Barra hueca

DIAMETRO
EXTERNO
CMm

5.1
5.4
7.6
8.9
10.2
11.4
12.7
14.0
17.8
20.3
229
28.0

0 buje

DIAMETRO
INTERIOR
CMm

2.54
3.8
3.8
4.5
6.4
8.9
8.9

11.1

15.2

15.2

16.5

20.3

Barra cuadrada

LADOS
cM

25X25
3.2X3.2
3.8X38
5.1 X541
6.4X64
76X76
8.3X89
10.2%X10.2
127X12.7

LARGO
cMm

61
61
61
&1
61
&1
61
61
61
=y
61
=y

LARGO
M

61
61
61
61
61
61
61
61
61

DIAMETRO
INTERNO
PULGADAS
1/2
1/2

1/2

1/2

= D00 =] R A R B (RS D

LADOS
PULGADAS

1X1
T 1/4%1 1/4
T 1/2X1 1/2
2X2
2 1/2X2 172
3IX3
31/2X3 12
4 X4
5X5

BARRA

HUECA
BARRA
CUADRADA
DIAMETRO IARGD
INTERIOR | puLGaDas
PULGADAS
1 24
1 142 24
1172 24
1 3/4 24
212 24
3 1/2 24
3172 24
4 3/8 24
6 24
6 24
6 1/2 24
8 24
LARGO
PULGADAS
24
24
24
24
24
24
24
24
24

NYLAMID®




Bronce standar

ESPECIFICACIONES
PORCENTAJE PORCENTAJE
Sl MINIMO MAXIMO
El mejor bronce para uso
general. Al igual que todas COBRE 84 26
nupjstra5 aliam_cfnes. :!ene 1:Ia ESTARO 35 a5
mejor presentacion y esti exento
e PLOMO 4 6
de imperfecciones estructurales S g &
¥ porosidades. :
MNIQUEL = 0.5
HIERRD — 0.5
FOSFORO — 0.05

Bronce S.A.E. 40 ASTM B-145 (A)

ESPECIFICACIONES
PORCENTAJE  PORCENTAJE
Este tipo de bronce de muy A el MINIMO MAXIMO

buena presentacién se utiliza
para aplicaciones hidraulicas, COBRE a4 25
valvulas de agua o vapor, flechas,

ok o ESTANO 4 6

impulsores para bombas, bujes, PLOMO 4 6

elementos de maquinaria y en i 4 6

general donde se requieren :

medidas especificas. SINOEE = ;
HIERRO = 0.3
FOSFORO — 0.05

Bronce S.A.E. 62 ASTM B-143 (1 A)

ESPECIFICACIONES
FORCENTAJE  PORCENTAJE

REEIELITS MINIMO MAXIMO

Este bronce al estafio fino y muy
EEtatI:IE, es re_5|§Fente al de?ggste COBRE g6 8g
cidos, Se iz en la fabricacion et N0 0 11
) PLOMO . 0.30

de coronas, engranes, elementos
de maguinaria, campanas, etc. 2l 1 3
MIQUEL = 1
HIERRO — 015
FOSFORD — 0.05

Bronce S.A.E. 64 ASTM B-141 (3 A)

ESPECIFICACIOMES

ELEMENTO PORCENTAJE PORCENTAJE

Este bronce es utilizado trabajos MINIMO MAXIMO
pesados de alta welocidad y
fuertes presiones, coamo  en COBRE 86 B3
chumaceras y cojinetes utilizados ESTARO 9 11
en herramientas, grdas, PLOMO = 0.30
maquinas, dragas, maolinos, ZINC 1 3
trituradoras, entre otras. NIQUEL — 1
HIERRO - 0.15

FOSFORO = 0.05




Bronce S.A.E. 660 ASTM B-143 (3B)

ESPECIFICACIONES

Este bronce antifriccidon, presenta PORCENTAJE PORCENTAJE
escaso desgaste en condiciones ELEMENTD MINIMO MAXIMO

de lubricaciéon, es resistente al
desgaste bajo presiones fuertes y

Sleiniiy o g COBRE 81 85
e _oE
P : PLOMO 6 8

general, partes para bombas,
maotores vy equipo  eléctrico, ZI!ﬂC - 0.5
prensas, pequefios engranes, NIQUEL - 0.2
estopas, asientos de valvulas. HIERRO = 0.35
FOSFORO — 0.15

]
—
| m—
UNION
EN
METALES
FERROSOS
Y NO
FERROSOS
Solduras de bronce
NUM MEDIDAS PIEZAS POR PESOPOR LARGO DE
DE CAT METROS PULGADAS KILO TRAMO TRAMO CM
851 1.59 1116 70 0.35 91
852 2.38 3/32 29 0.035 o1
853 317 . 1/8 17 0.060 91
854 3.97 5/32 10 0.097 91
855 4.76 3116 Fi 0.143 91
856 6.35 . 1/4 4 0.245 91

857 7.49 5116 3 0.382 91
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Bronce
Peso teorico barras y bujes
MEDIDA Y LARGO

PULGADAS
3/4 14
3/4 29
3r4 43
3/4 58
1 14
1 29
1 43
1 58
1 X152 14
1 1/4 14
1 1/4 29
114 43
1 1/4 58
11/4 X 1.2 14
1 1/4 X 3/4 14
1172 14
1172 29
1 112 43
1112 58
112 X152 14
1 1/2 X 3/4 14
112 X1 14
1 3/4 14
1 3/4 29
1 3/4 43
1 3/4 58
1 3/4 X 3/4 14
13/4 X1 14
134X11/4 14
2 14
2 29
2 43
2 58
2 X 34 14
2 ¥ 1 14
2X11/4 14

2X112 14

MEDIDA Y LARGO
CENTIMETROS

19.0 X 3556
19.0 X 7366
19.0 X 1092.2
18.0 X 1473.2

254 X 355.6

254 X 736.6

254 X 1092.2

254 ¥ 1473.2

254 X 12.7 X 3556

31.7 X 355.6

3.7 X 7366

31.7 X 1092.2

31.7 X 1473.2

31.7 X 12.7 X 3556
31.7 X 19.0 X 355.6

38.1 X 355.6

38.1 X 736.6

38.1 X 1092.2

381 X 1473.2

381 X 12.7 X 3556
38.1 X 19.0 X 355.6
38.1 X 254 X 3556

44.4 ¥ 355.6

44.4 X T36.4

444 ¥ 1092.2

44.4 ¥ 1473.2

44.4 X 127 X 3556
44.4 ¥ 19.0 X 355.6
444 X 254 X 3556

50.8 X 355.6
508 X 736.6
50.8 X 1092.2
50.8 X 1473.2
50.8 X 19.0 X 355.6
0.8 X 254 X 3556
50.8 X 31.7 X 3556
50.8 X 38.1 X 3556

PESO UNITARIO
TEGRICO

1.3
2.6
3.9
5.2

2.0
4.0
6.0
2.0
1.5

3.0
6.0
9.0
12.0
2.5
2.0

4.0
8.0
12.0
16.0
1.6
3.0
2.5

5.5
11.0
16.5
22.0

4.5

4.0

3.0

7.0
14.0
21.0
28.0

6.5

5.5

4.5

3.5

BRONCE STD




BRONCE STD
BRONCE SAE 64

BRONCE SAE 62
Bronce

Peso tedrico barras y bujes

MEDIDA Y LARGO MEDIDA Y LARGO PESO UNITARIO
PULGADAS CENTIMETROS TEGRICO

2 1/4 14 57.1 X 355.6 9.0
2 1/4 29 57.1 X 736.6 18.0
2 1/4 43 57.1 X 1092.2 27.0
2 1/4 58 57.1 X 1473.2 36.0
2 1/4 X 3/4 14 57.1 X 19.0 X 355.6 8.5
2 1/4 X 1 14 57.1 X 25.4 X 355.6 7.5
214 X1 1/4 14 57.1 X 31.7 X 355.6 6.5
21/4 %112 14 57.1 X 38.1 X 355.6 5.5
21/4 %13/ 14 57.1 X 44.4 X 355.6 4.5
2 12 14 £3.5 X 355.6 11.0
212 29 £3.5 X 736.6 22.0
2 12 43 63.5 X 1092.2 33.0
2 12 58 63.5 X 1473.2 44.0
21/2 X 3/4 14 63.5 X 19.0 X 355.6 10.5
212 X1 14 63.5 X 25.4 X 355.6 9.5
212X 114 14 63.5 X 31.7 X 355.6 8.5
212 X112 14 63.5 X 38.1 X 355.6 7.5
2172 X1 3/ 14 63.5 X 44.4 X 355.6 6.5
21/2 X2 14 63.5 X 50.8 X 355.6 4.5
2 3/4 14 69.8 X 355.6 13.0
2 3/4 29 69.8 X 736.6 26.0
2 34 43 69.8 X 1092.2 39.0
2 34 58 69.8 X 1473.2 52.0
2 3/4 X 3/4 14 69.8 X 19.0 X 355.6 12.5
2 3/4 X1 14 69.8 X 25.4 X 355.6 11.5
234 X114 14 69.8 X 31.7 X 355.6 10.5
23/4%X1172 14 69.8 X 38.1 X 355.6 9.5
23/4 %1314 14 69.8 X 44.4 X 355.6 8.5
23/4 X2 14 69.8 X 50.8 X 355.6 6.5
23/4 %214 14 69.8 X 57.1 X 355.6 5.5
3 14 76.2 X 355.6 16.0
3 29 76.2 X 736.6 32.0
3 43 76.2 X 1092.2 48.0
3 58 76.2 X 1473.2 64.0
3% 34 14 76.2 X 19.0 X 355.6 15.5
3 X1 14 76.2 X 25.4 X 355.6 14.5
3X11/4 14 76.2 X 31.7 X 355.6 13.5
3IX112 14 76.2 X 38.1 X 355.6 12.5
3% 134 14 76.2 X 44.4 X 355.6 11.5
3X2 14 76.2 X 50.8 X 355.6 9.5
3X21/4 14 76.2 X 57.1 X 355.6 8.5

3 X212 14 76.2 X B3.5 X 355.6 6.5




BRONCE STD
BRONCE SAE 64

BRONCE SAE 62
Bronce
Peso tedrico barras y bujes

MEDIDA Y LARGO MEDIDAY LARGO PESQ UNITARIO

PULGADAS CENTIMETROS TEGRICO

3 1/4 14 82,5 % 355.6 18.0

31/4 29 B2.5 X 73B.6 36.0

2 1/4 43 B25 X 1092.2 54.0

31/4 58 B2.5 X 1473.2 72.0

31/4 X% 3/4 14 825 X 19.0X355.6 175
314 X1 14 B25 X 254 X 355.6 16.5
3114 X114 14 B2.5 X 31.7 X 3556 15.5
314X 1182 14 B2.5 X 381 X 3556 14.5
31/4 X1 3/4 14 B2.5 X 44.4 ¥ 355.6 13.5
314 X2 14 B2.5 X 50.8 X 355.6 12.5
31/4 X2 1/4 14 B2.5 X 57.1 X 355.6 10.5
314X 2112 14 B2.5 X 63.5 X 3556 8.5
2112 14 BB.O X 355.6 21.5

3172 29 BR.O X 73B.6 43.0

312 43 BBS9 X 1092.2 64.5

2112 58 BB.9 X 1473.2 EB.0

3 1/2 X 3/4 14 BB.9 X 19.0X355.6 21.0
3172X1 14 BB.O X 25.4 X 355.6 20.0
31/2X1 144 14 B89 X 31.7 X 3556 19.0
312X 1142 14 BB.9 X 38.1 X 3558 18.0
312X 134 14 BB.O X 44.4 X 355.6 17.0
31/2 X2 14 88.9X 50.8 X 355.6 15.0
3172 X2 1/4 14 BB9 X 57.1 X 355.6 14.0
3172 X 2172 14 BB.9 X 63.5 X 3556 12.0
3 3/4 14 95.2 X 355.6 23.0

3 3/4 29 95.2 X 736.6 46.0

3 3/4 43 95.2 X 1092.2 69.0

3 3/4 58 952 X 1473.2 92.0

3 3/4 X 3/4 14 95.2 X 19.0X355.6 225
334 X1 14 95.2 X 254 X 355.6 21.5
334 X114 14 95.2 X 31.7 X 3556 20.5
334 X112 14 95.2 X 38.1 X 3556 19.5
33/4 %134 14 952 X 44.4 ¥ 355.6 18.5
334 X2 14 95.2 X 50.8 X 355.6 16.5
33/4X%21/4 14 95.2 X 57.1 X 355.6 155
334X 2112 14 95.2 X 63.5 X 3556 13.5

33/4 X234 14 952 X 69.8 X 3556 10.5
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Bronce

Peso tedrico barras y bujes

"~ BRONCE SAE 62

4
4
4

MEDIDA Y LARGO
PULGADAS

[ R A

4 % 3/4
4 X1
4 %1 14
4 %1 12
4 %1 344
4 % 2
4 X214
4 %212
4 % 2314
4 X3

4 1/4

4 144

4 1/4

4 144

4 144 X 3/4
4 144 X1
1/4 X 1 1/4
174 X 1 142
144 X 1 344
4 144 X 2
174 X 2 1/4
14 X 2 1/2
144 X 2 3/4
4 144 X 3
1/4 X 3 1/4

4 142

4 142

4 1/2

4 142

4 142 X 3/4
4 142 X1
142 X1 1/4
W2 %1112
142 X1 34
4 142 X 2

4 172 X214
4 142 K 2172
4 142 X 2 3/4

4

4 142 X 3
142 X 31/4

4 12 X 3142

14
29
43
58
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

14
29
43
58
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

14
29
43
58
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

MEDIDA Y LARGOD
CENTIMETROS

101.6 X 355.6

101.6 X 736.6

101.6 X 1092.2
101.6 X 14732
1016 X 19.0 X355.6
1016 X 254 X 3556
101.6 X 31.7 X 3556
101.6 X 38.1 X 3556
1016 X 44.4 X 3556
101.6 X 50.8 X 3556
101.6 X 57.1 X 3556
101.6 X 63.5 X 3556
101.6 X 69.8 X 355.6
101.6 X 76.2 X 3556

107.9 X 355.6

107.9 X 736.6

107.9 X 1092.2
107.9 X 1473.2
107.9 X 19.0 X355.6
107.9 ¥ 254 X 3556
107.9 X 31.7 X 3556
107.9 X 38.1 X 355.6
107.9 X 44.4 X 3556
107.9 X 50.8 X 3556
1079 X 57.1 X 3556
107.9 X 63.5 X 3556
107.9 X 69.8 X 355.6
107.9 X 76.2 X 3556
107.9 X 825 x 3556

114.4 X 355.6

114.4 X 736.6

114.4 X 1092.2
1144 X 1473.2
1144 X 19.0 X 355.6
1144 ¥ 254 X 3556
1144 X 31.7 X 3556
114.4 X 38.1 X 3556
1144 X 44.4 X 3556
114.4 X 50.8 X 3556
1144 X 57.1 X 3556
114.4 X 635 X 3556
1144 X 69.8 X 3556
1144 X 76.2 X 3556
1144 X 825 X 355.6
114.4 X B89 X 355.6

PESO UNITARIO
TEGRICO

27.0
54.0
81.0
108.0
265
255
245
23.5
225
20.5
185
17.5
145
125

30.0
£0.0
90.0
120.0
295
28.5
275
26.5
255
23.5
225
20.5
17.5
15.5
125

35.0
70.0
105.0
140.0
345
335
325
31.5
30.5
28.5
275
25.5
225
20.5
17.5
14.5




BRONCE STD
BRONCE SAE 64
BRONCE SAE 62

Bronce
Peso tedrico barras y bujes

MEDIDA Y LARGO MEDIDA Y LARGO PESO UNITARIO
PULGADAS CENTIMETROS TEORICO

4 3/4 14 1206 X 3556 |  37.0
4 3/4 29 1206 X 736.6 74 .0
4 3/4 43 120.6 X 1092.2 111.0
4 3/4 58 120.6 X 1473.2 148.0
4 3/4 X 3/4 14 120.6 X 19.0X3556 | 365
4 3/4 X1 14 1206 X 254 X355.6 | 355
4 3/4 X1 1/4 14 120.6 X 31.7 X 355.6 34.5
4 3/4 X112 14 120.6 X 38.1 X 355.6 33.5
4 3/4 X 1 3/4 14 120.6 X 44.4 X 355.6 32.5
4 LN 2 14 120.6 X 50.8 X 355.6 30.5
4 3/4 X 2 1/4 14 120.6 X 57.1 X 355.6 29.5
4 3/4 X212 14 120.6 X 63.5 X 355.6 27.5
4 3/4 X 2 3/4 14 120.6 X 69.8 X 355.6 24.5
4 3/4 X 3 14 120.6 X 76.2 X 355.6 22.5
4 3/4 X 3 1/4 14 120.6 X 82.5 X 355.6 18.5
4 3/4 X 3112 14 120.6 X 88.9 X 355.6 16.5
4 3/4 X 3 3/4 14 120.6 X 95.2 X 355.6 14.5
5 14 127 X 355.6 41.5
5 29 127 X 736.6 83.0
5 43 127 X 1092.2 124.5
5 58 127 X 1473.2 166.0
5 X 3/4 14 127 X 19.0 X 355.6 41.0
5 X 1 14 127 X 25.4 X 355.6 40.0
5X 1 1/4 14 127 X 31.7 X 355.6 39.0
5X 1172 14 127 X 38.1 X 355.6 38.0
5X 1 3/4 14 127 X 44.4 X 355.6 37.0
5 X 2 14 127 X 50.8 X 355.6 35.0
5X 2 1/4 14 127 X 57.1 X 355.6 34.0
5X 212 14 127 X 63.5 X 355.6 31.0
5 X 2 3/4 14 127 X 69.8 X 355.6 29.0
5X 3 14 127 X 76.2 X 355.6 26.0
5X 3 1/4 14 127 X 82.5 X 355.6 24.0

5X31/2 14 127 X 889 X 3556 | 21.0




BRONCE STD

BRONCE 5AE 64
BRONCE SAE 62

Bronce
Peso tedrico barras y bujes
MEDIDA Y LARGO MEDIDA Y LARGO PESO
PULGADAS CENTIMETROS UNITARIO
TEGRICO
4142 14 : 139.7 X 355.6 51.0
4 1/2 29 139.7 X 736.6 102.0
4 1/2 43 139.7 X 1092.2 153.0
4 1/2 58 139.7 X 1473.2 204.0
4 1/2 X 3/4 14 139.7 X 19.0 X 355.6 50.5
4 1/2 X 1 14 139.7 X 25.4 X355.6 49.5
4 1/2X11/4 14 139.7 X 31.7 X 355.6 48.5
4 172 X112 14 139.7 X 38.1 X 3556 47.5
4 1/2 X1 34 14 139.7 X 44.4 X 355.6 46.5
482 N2 14 139.7 X 50.8 X 355.6 44.5
4 1/2 X 2 1/4 14 139.7 X 57.1 X 355.6 43.5
412 X212 14 139.7 X 63.5 X 355.6 40.5
4 1/2 X2 3/4 14 139.7 X 69.8 X 355.6 38.5
R 14 139.7 X 76.2 X 355.6 355
4 1/2 X31/4 14 139.7 X B2.5 X 355.6 33,5
412 X312 14 139.7 X 88.9 X 355.6 30.5
> 14 152.4 X 355.6 61.0
5 29 152.4 X 736.6 1220
5 43 152.4 X 1092.2 163.0
5 58 152.4 X 1473.2 224.0
5 X 3/4 14 152.4 X 19.0 X 355.6 60.5
5 X1 14 152.4 X 254 X 355.6 59.0
5 X1 1/4 14 152.4 X 31.7 X 355.6 58.5
5% 1 1/2 14 152.4 X 38.1 X 355.6 57.5
5 X134 14 152.4 X 44.4 X 355.6 56.5
5X2 14 152.4 X 50.8 X 355.6 54.5
5 X2 1/4 14 152.4 X 57.1 X 355.6 53.5
5 X212 14 152.4 X B35 X 3556 52.5
5 X 2 3/4 14 152.4 X B9.8 X 355.6 48.5
S%3 14 152.4 X 76.2 X 355.6 45.5
5 X3 1/4 14 152.4 X 82.5 X 355.6 43.5
5 X312 14 152.4 X 88,9 X 3556 40.5
5 X 3 3/4 14 152.4 X 95.2 X 355.6 38.5

6 X4 14 152.4 ¥ 101.6 X 355.6 34.5




BRONCE
PRELUBRICADO

BRONCE PRELUBRICADO

El bronce prelubricado es un producto de gran dureza y altamente resistente, obtenido mediante la sintesis de polvos de
bronce , estaiio y grafito microcristalizado, prensados en matrices apropiadas v sometidos a temperaturas cercanas al
punto de fusion, en una atmosfera controlada con altos contenidos de hidrogeno.

De este proceso se obtiene la estructura de una pieza metalica de bronce con una porosidad del 25% de volumen, que es
llenado con aceite dentro de un autoclave especial; la fuerte y solida estructura de bronce puro impregnada con el aceite,
forma un cojin hidraulico capaz de absorber choques e impactos muy altos, la pieza de este producto prelubricado sopor-
tara cargas pesadas con muy alta resistencia al desgaste y la corrosion,

Barras salidas de bronce sintetizado prelubricado

NUM DIAMETRO LARGO PESO
DE MILIMETROS PULGADAS MILIMETROS PULGADAS APROXIMADO
CAT

47000 | 9.5 : 3/8 : 88.9 3172 0.060
47001 12.7 12 88.9 513 0.096
47002 15.9 5/8 88.9 312 0.124
47003 19.0 3/4 88.9 3 172 0.190
47004 2232 7/8 88.9 3172 0.255
47005 254 1 88.9 3172 0.330
47006 | 31.7 1 1/4 88.9 3172 0.495
47007 38.1 1172 88.9 3 1/3 0.713
47008 44.4 1 3/4 88.9 3172 0.940
47009 50.8 2 £8.9 312 1.205
47010 63.5 2172 88.9 3 172 2.050
47011 76.2 3 _ 88.9 3172 2.930




TEFLON

VIRGEN
LAMINA DE TEFLON
VIRGEN
PLACA DE TEFLON
VIRGEN
Teflon virgen Lamina de teflon virgen
DESCRIPCION MEDIDA ESPESOR ANCHO LARGO s
(PULGADAS) {PULGADAS) (PULGADAS) m;h Al
2/8"
3/18" 1/64 24 24 0.342
174" 1/64 48 4% 1.369
5 mm 1/32 24 24 0.684
378" 1732 48 A% 2737
142 1/32 60 B0 4262
5/8" 116 24 24 1.368
374" 116 48 48 5.474
_— 1116 60 B0 8.523
. a0 3/32 24 24 2.087
BARRA SOLIDA TR 333 48 4% 8348
EXTUIDA e 18 24 24 2.727
TEFLOM VIRGEN oA 1/8 48 48 10.910 2
: 18 60 B0 17.046
1172 4 MM 48 48 13700 I |
7 7 13/4 4 MM 1.5M 1.5 M 20.700
50 mm 316 24 24 4.081 w
27 3116 48 48 16.364
2 142" 14 24 24 5.455
3 174 48 A8 21819 D:
3 12" —_—
4
e >
Placa de teflon virgen =
ESPESOR ANCHO LARGO PESO ""D
(PULGADAS) (PULGADAS) (PULGADAS) APROXIMADO
KG |
5M6 24 24 5.819
5/16 Er 45 27.274 Ll
28 24 24 E182
ETL a8 A8 32,729 I—I—I
142 24 24 10.910
142 48 48 43638 I_
/e 24 24 13637
LB 48 A8 54.548
344 24 24 16.364
354 A8 8 65.458
1 24 24 21819
1 48 A8 8Br2r?
112 24 24 27274
1 142 a8 A5 109.096
112 24 24 33729
1 142 48 A8 1320915
i 24 24 43 638
2 A8 it 174.554
2 144 24 24 49093

£ /4 48 45 1965.373




/8

Sikaflex

N" CAT

BO42E

B0420

G042

60419

60427

PRODUCTO

SIKAFLEX 221

SIKAFLEX 221

SIKAFLEX 221
UMIPAC

SIKAFLEX 221

SIKAFLEX 227

SIKAFLEX 227
UMIPAL
SIKAFLEX 252
SIKAFLEX 252
UMIPAL

SIKAFLEX 256

SIKAFLEX 256
UMIPALC
SIKATACK
DRIVE
SIKATACK
DRIVE
SIKATACK
ULTA FAST
SIKATACK
ULTA FAST I

COLOR

BLAMCO

NEG/ECO/GRIS

MEG/BCOYGRIS

BCO/GRIS

BCOSMEG

BCO/NEG
BCO/NEG
MEGRO

NEGRO

MEGRO

MEGRO

MEGRO

MEGRO

MEGRO

DESCRICION

SELLADOR
SELLADOR/ADHESIVG
SELLADORSADHESIVG
SELLADOR/ADHESIVG
SELLADORSADHESIVG

SELLADOR/ADHESIVG
ADHESIND
ADHESIVO

ADHESIVO
ADHESIVO
ADHESIVO
ADHESIVO
ADHESIVO

ADHESIVD

APLICACION

ALUMINIO, PLASTICO ¥
MADERA

METALES, MADERA ¥
CERAMICA

METALES, MADERA ¥
CERAMICA

METALES, MADERA ¥
CERAMICA

ALUMINIO ¥ FIBRA DE
VIDRIO

ALUMINIO ¥ FIERA DE
VIDRID

METALES, MADERA

METALES, MADERA

VIDRIO, CERAMICA ¥
METAL

VIDRIO BASE MIMNERAL
PARABRISAS VIDRIO
FARABRIZAS VIDRIOD
PARABRISAS VIDRIO

FARABRIZAS VIDRID

SIKAFLEX

VOLOMEN U,

305 ml

305 ml

592 ml

171t

35 mi

592 ml
F10ml
&00 ml

600 ml
&00 ml
310 ml
600 ml
310 ml

310 ml

Uebido a la gama tan amplia de productos sika, nos es imposible enumerarlos en su totalidad, por lo cual sugerimos
gue ante cualguier duda se consulte a nuestro departamento de ventas.




ACEROS Y METALES
LA DIVINA S.A. DE C.\.

Av. Sanchez Colin No.163
9 Col. Providencia C.P. 02440
Alc. Azcapotzalco, CDMX.

< 55 1742.0352 55 7159.8040
55 5352.7859 55 1540.9626

X« acerosymetalesdivina@outlook.es
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